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ST - 01.01
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ZIEMNE
CPV 45111200-0
1.Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt ziemnych dla zadania ,,Rozbudowa i przebudowa (modernizacja)
oczyszczalni sciekow w Turku”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
W sktad niniejszej czesci SST wchodzg roboty ziemne zwigzane w wykonaniem prac
przy budowie oczyszczalni §ciekéw w Turku.

2. Materialy
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogélne”.
2.2. Wymagania szczegotowe dotyczace materiatow.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej
ST sa grunt do zasypania wykopéw fundamentowych, nadajacy si¢ do zageszczenia
oraz piasek $redni do zasypania wykopéw fundamentowych, podsypek pisakowych i
podktadéw posadzki.
Przydatnos¢ gruntéw z wykopéw do wykonania zasypki oraz dowiezionego piasku do
wykonania wymiany gruntu i podktadu pod posadzki okres§li laboratorium
Wykonawcy. Grunty z wykopu muszac uzyskac¢ akceptacje Inzyniera
3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzctu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne zasady transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogole zasady wykonania robot
Ogodle zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
5.2. Szczegoélowe zasady wykonania robét
Przed przystagpieniem do wykonywania wykopow i nasypow nalezy:
— zapoznac¢ si¢ z planem sytuacyjno wysoko$ciowym i naniesionymi na nim



konturami i1 wymiarami istniejacych i projektowanych budynkéw i
budowli
— wynikami badan geotechnicznych gruntu
— rozmieszczeniem projektowanych nasypow i skarp ziemnych

wyznaczy¢ zarysy robét ziemnych na gruncie poprzez trwale oznaczenie w terenie potozenia
wszystkich charakterystycznych punktéw przekroju podtuznego i przekrojow poprzecznych,
zarowno wykopow jak i nasypow, polozenia ich osi geometrycznych, szerokosci korony,
wysokos$ci nasypéw 1 glebokosci wykopdw, zarysy skarp, punktéw ich przeciecia
z powierzchnig terenu. Do wyznaczania zarysoOw robot, ziemnych postugiwac sie
instrumentami geodezyjnymi takimi jak: teodolit, niwelator, jak 1 prostymi przyrzadami -
poziomica, tata miernicza, tasSma itp.
Przygotowac i oczys$ci¢ teren poprzez: usunigcie gruzu i kamieni, wycinke drzew i1 krzewow,
wykonanie rob6t rozbidrkowych, istniejacych obiektéw lub ich resztek, usunigcie ogrodzen
itp. osuszenie i odwodnienie pasa terenu, na ktorym roboty ziemne bgda wykonywane,
urzadzenie przejazdéw i drég dojazdowych. Przygotowa¢ pochyle powierzchnie terenu pod
podstawe nasypow.
Wykopy pod obiekty kubaturowe wykonywaé¢ metoda warstwowg (podluzng) warstwami
o niewielkiej grubosci i duzej powierzchni. Profilowania skarp i nadawania im prawidtowych
ksztaltow dokonywa¢ od razu po przejSciach maszyn. Po wykonaniu wykopu
szerokoprzestrzennego jako calosci w jego dnie wykona¢ wykopy pod stopy 1 tawy
fundamentowe, a wydobyta z nich ziemi¢ rozplantowac i zagescic.
Wymagania przy wykonaniu obudowy pionowych $cian wykopdw zostaty opisane w polskiej
normie PN-90/M-47850.
Wykonawca robét przedstawi do akceptacji Inzyniera projekt proponowanych metod
zabezpieczenia wykopow na czas budowy zapewniajacy bezpieczenstwo pracy
1 ochron¢ wykonywanych robot.
Nie mozna usuwa¢ umocnien pionowych $cian wykopdéw po zageszczeniu podsypki,
nadsypki 1 zasypki, bowiem dojdzie wtedy do naruszenia uzyskanej struktury gruntu
zageszczonego (obnizy si¢ stopien zageszczenia gruntu). Nalezy, zatem sukcesywnie usuwac
szalunki, idagc od dotu wykopu, w miar¢ wykonywania zasypu wykopu wraz
z zageszczaniem gruntu. Przy budowie w zaleznosci od glebokosci wykopu, rodzaju gruntu i
wysoko$ci wymaganej depresji, mogg wystepowac trzy metody odwodnienia:
- depresji statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowej. Przy odwodnieniu poprzez
depresje statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowej nalezy zastosowac typowe
zestawy iglofiltrow o gltebokosci 5-6 m montowane za pomoca wplukiwanej rury obsadowej
o $rednicy 0,14 m. Iglofiltry wplukiwa¢ w grunt po obu stronach co 1,5 m naprzemianlegle.
Po zainstalowaniu pierwszego igtofiltru nalezy przeprowadzi¢ probie pompowania w czasie 6
godzin za pomoca pompy przeponowej celem ustalenia statego wydatku wody 1 prawidlowosci
obsypki filtracyjnej. Zakresy robdét odwadniajacych nalezy dostosowaé¢ do rzeczywistych
warunkéw gruntowo-wodnych w trakcie wykonywania robdét.
Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanego wykopu
i krzyzujace si¢ lub biegnace réwnolegle z wykopem powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniem, a w razie potrzeby podwieszone w sposéb zapewniajacy ich eksploatacje.




Odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie
powinno przekracza¢ +/-5 cm. Po wykonaniu wykopu lub w czasie jego wykonywania,
nalezy (przy udziale Inzyniera) sprawdzi¢, czy charakter gruntu odpowiada wykonaniu
posadowienia obiektu, wg. przekazanego Wykonawcy projektu. Odspojenie gruntu
w wykopie, mechaniczne lub rgczne, potaczone z zastosowaniem urzadzen do mechanicznego
wydobycia urobku. Dno wykopu powinno by¢ réwne 1 wyprofilowane zgodnie ze spadkiem
przewodu, ustalonym w Dokumentacji Projektowej. Oktad urobku powinien by¢ dokonywany
tylko po jednej stronie wykopu, w odlegtosci, co najmniej 1,0 m od krawedzi klina odtamu.
Podtoze naturalne powinno stanowi¢ nienaruszony rodzimy grunt sypki, naturalnej
wilgotno$ci o wytrzymatosci powyzej 0,05MPa wg PN-86/B-02480, dajacy si¢ wyprofilowac
wg ksztaltu spodu przewodu (w celu zapewnienia jego oparcia na dnie wzdtuz dtugosci na
74% obwodu). Grubosci warstwy zabezpieczajacej naturalne podloze przed naruszeniem
struktury gruntu powinna wynosi¢ 0,2m. Odchylenie gruboS$ci warstwy nie powinno
przekracza¢ +/-3cm. Zdjecie tej warstwy powinno by¢ wykonane bezposrednio przed
utozeniem przewodu. Do zasypania fundamentéw i $cian fundamentowych obiektéw
kubaturowych oraz formowania, nasypéw nalezy wykorzysta¢ grunty zwirowe i piaszczyste
oraz grunty gliniasto piaszczyste pochodzace z wykopéw na odklad lub dowiezione spoza
strefy robdt z wytaczeniem gruntéw pylastych, gliniasto-piaszczystych, pytowych, lessowych.
Zasypke nalezy wykona¢ warstwami metoda podtuzng, boczng lub czotowg z jednoczesnym
zageszczaniem. Grubo$¢ usypywanych warstw jest zalezna od zastosowanych maszyn i
srodkoéw transportowych i winna wynosi¢ 25-35cm przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek.
Do zaggszczenia gruntéw nalezy uzy¢ maszyn takich jak: walce wibracyjne, wibratory o
recznym prowadzeniu, ptyty ubijajace w zaleznosci od dostgpu do miejsca warstwy
zageszczanej. Stopien zageszczenia winien wynosic¢ 0,95 -1,0. Przy obiektach liniowych, przed
zasypaniem dno wykopu nalezy osuszy¢ i oczysci¢ z zanieczyszczen pozostatych po montazu
przewodu. Uzyty materiat i spos6b zasypania przewodu nie powinien spowodowac
uszkodzenia utozonego przewodu i obiektéw na przewodzie oraz izolacji wodoszczelne;j.
Grubosci warstwy ochronnej zasypu strefy niebezpiecznej ponad wierzch przewodu powinna
wynosi¢ co najmniej 0,5m materialem zasypu w obrebie strefy niebezpiecznej powinny byc¢:
grunt wydobyty z wykopu, bez grud i kamieni, mineralny, sypki, drobno- lub srednioziarnisty
wg PN-86JB-02480. Material zasypu powinien by¢ zageszczony ubijakiem po obu stronach
przewodu, szczegdlnym uwzglednieniem wykopu pod ztacza.
6. Kontrola jakos$ci robot.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci. Ogdlne zasady kontroli jakosci
podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
6.2. Szczegoélowe zasady kontroli jakosci.
Kontroli podlega zgodnos¢ z dokumentacjg i doktadnos¢ wykonania.
Sprawdzeniu podlega:
— wykonanie wykopu i podtoza
— zabezpieczenie ewentualnych przewodéw i kabli napotkanych w obrgbie
wykopu
— stan umocnienia wykopoéw lub nachylenia skarp wykopéw pod katem
bezpieczenstwa pracy robotnikéw



— wykonanie niezbednych zej$¢ do wykopdéw w postaci drabin
— wykonanie zasypu (rodzaj materiatu)
— zageszczenie
— sprawdzenie oczyszczenia ziemi
— sprawdzenie rozscielenia ziemi urodzajnej — rOwnos¢ i grubos¢
— sprawdzenie prawidlowego wysiania trawy — réwnomiernos¢
7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
7.2. Szczegélowe zasady obmiaru
Ilo$¢ mas ziemnych oblicza si¢ w metrach szesSciennych odspojonego gruntu. W
przypadku operowania gruntem spulchnionym pobieranym ze sktadowisk nalezy
uwzgledni¢ odpowiednie wspdiczynniki korygujace. Wielko§¢ obmiaru okresla si¢ na
podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbiér robét
8.1. Ogolne zasady odbioru roboét. Ogdlne zasady odbioru robét
podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
8.2. Szczegoélowe zasady odbioru robét
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci
Ogolne zasady platnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdélne”.
10. Przepisy zwiazane
PN-B-06050:1999- Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-B 02480:1998 zat. A Grunty budowlane. Okres$lenia, symbole, podziat i opis
gruntow.
BN-77/8931-12 — Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntéw.
PN-B-04452:2002 Grunty budowlane. Badania polowe.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne, wymagania, badania.
PN - S -06102 : 1997 Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
PN - 83/R - 04150 Zabiegi uprawowe. Nazwy i okreslenia.
PN — R - 65023 : 1999 Material siewny. Nasiona roslin rolniczych.



ST - 01.02
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ZBROJARSKIE
CPV - 45262310-7
1.Wstep
1.2.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zbrojarskich dla zadania ,,Rozbudowa i przebudowa (modernizacja)
oczyszczalni sciekow w Turku”.
1.3.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.4.Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie zbrojenia elementéw zelbetowych.
2. Materialy
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogélne”.
2.2. Wymagania szczegotowe dotyczace materialow
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét zbrojeniowych wg
zasad niniejszej ST sa:
- stal zbrojeniowa A-I,
- stal zbrojeniowa A-III-N,
3. Sprzgt
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
3.2. Szczegolne wymagania dotyczace sprzctu
Roboty zbrojarskie moga by¢ wykonywane rgcznie i mechanicznie i przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu.
4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne zasady transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
4.2. Szczegolne wymagania dotyczace transportu
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. Wykonanie robét
5.1. Ogéle zasady wykonania robot
Ogodle zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
5.2. Szczegoélowe zasady wykonania robét
Czysto$¢ powierzchni zbrojenia; prety przed ich uzyciem do zbrojenia nalezy oczyscic
z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota oraz np. opali¢ z farby. Przygotowanie



zbrojenia; prety stalowe uzyte do zbrojenia powinny by¢ proste, haki, odgiecia
1 rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykona¢ wg. projektu 1 z PN-B-03264:2002,
faczenie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-03264:2002. Skrzyzowania pretow
nalezy wigza¢ drutem mi¢kkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia; zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan, dla
zachowania wlasciwej otuliny nalezy ukladane zbrojenie podpiera¢ podkiadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grub. réwnej otulinie. Stal zbrojeniowa
dostarczana na budowe moze by¢ w postaci prefabrykatéw zbrojarskich lub w postaci
pretéw, kregdw. Powinna by¢ skladowana na budowie na stojakach lub podktadach
drewnianych (nie moze by¢ ztozona bezposrednio na gruncie). Stoty warsztatowe
ustawi¢ pod wiatami z umocowanymi ostonami, stanowiska oddzieli¢ siatka.
Zbrojenie przygotowane wg Dokumentacji Projektowej uklada si¢ po odbiorze
deskowania. Niedopuszczalne jest wbudowywanie zbrojenia pokrytego tuszczaca si¢
rdza, zatluszczonej, zabrudzonej farbami lub innymi S$rodkami chemicznymi,
zabtoconej lub oblodzone;.

6. Kontrola jakosci roboét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci. Ogdlne zasady kontroli jakosci

podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci

Kontroli podlega zgodnos¢ z dokumentacjg i doktadnos¢ wykonania.
Kazda partia zbrojenia musi mie¢ atest hutniczy.
Kontroli podlega:

jakos$¢ zbrojenia

wymiary pretow

zgodnos$¢ utozenia z Dokumentacjg Projektowa

wielko$¢ otuliny

sposOb wigzania i taczenia pretéw

Wszystkie pomiary poréwnac z dopuszczalnymi odchytkami.
7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru.

Do obliczenia nalezno$ci przyjmuje si¢ ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza
si¢ stali uzytej na zakltady przy taczeniu pretéw, przektadek ani drutu wigzatkowego,
nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej iloSci wyniku stosowania przez Wykonawce
pretow o Srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbiér robét
8.1. Ogoélne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegoélowe zasady odbioru robét

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace
badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem



- sprawdzenie stanu powierzchni
- sprawdzenie wymiaréw
- probe rozciggania
- probe zginania na zimno
- usytuowanie wbudowanych pretow
9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci
Ogolne zasady platnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
10. Przepisy zwiazane
PN-EN 10020:2002 Stal. Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali. PN-EN 10021:1997
Ogodlne techniczne warunki dostawy stali 1 wyrobéw stalowych. PN-EN 10027-1:1994
Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole giéwne. PN-EN 10027-2:1994
Systemy oznaczania stali. System cyfrowy.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.
PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
Wymagania stosowane w kraju.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane.
PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
Wymagania stosowane w kraju
PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
(poprawki: PN-ISO-6935-2/AK:1998/Apl:1999)
PN-82/H-93215 Walcéwki i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana BI 4/84,
poprawki: BI4/91 i BI 8/92)

ST -01.03
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY BETONOWE I ZELBETOWE
CPV 45262311-4
1.Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t betonowych i zelbetowych dla zadania
,Rozbudowa i przebudowa (modernizacja) oczyszczalni Sciekdw w Turku”.
1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robét objctych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie robét betonowych i zelbetowych w obiektach objetych
kontraktem.
2. Materialy
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow



Ogodlne wymagania dotyczace materialéw ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST ,,Wymagania ogélne”.
2.2. Szczegolowe wymagania dotyczace materialow i urzadzen
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét betonowych wg zasad
niniejszej ST sa:
- beton C30/37 W 10
- beton C25/30
- beton C20/25
- beton C15/20
3. Sprzet
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.
4. Transport
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu
Transport powinien zapewniac:
- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem
- kontrole zatadunku 1 wytadunku
5. Wykonanie robét
5.1.0goélne zasady wykonywania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarte s3 w ST "Wymagania ogdlne”.
5.2. Szczegoétowe zasady wykonywania robot
Warunki atmosferyczne w czasie betonowania
Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°C i nie
wyzszych niz 30°C. Przestrzeganie tych przedzialbw temperatur zapewnia
prawidtowy przebieg hydratacji cementu i twardnieniu betonu, co gwarantuje
uzyskanie wymaganej wytrzymatosci i trwatosci betonu.
Sklad mieszanek betonowych
Sktad mieszanek betonowych opracowuje Wykonawca na podstawie wynikéw badan
materiatow, ogdlnie stosowanych metod projektowania sktadu betonu oraz
laboratoryjnych badan probek. Ponadto sktad mieszanki betonowej winien by¢
ustalony metodg obliczeniowo - dos$wiadczalng biorgc pod uwage wlasciwosci:
konsystencji, urabialnos$ci, szczelno$ci zgodnie z normg PN-88B/06250.
Przygotowanie do betonowania
Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowaé wszystkie elementy kotwione w
betonie np. mocowanie barier ochronnych itp., oczysci¢ deskowanie lub powlec forme
stalowa srodkiem adhezyjnym, montaz zbrojenia i zapewnienie wlasciwych grubosci
otulin dzigki odpowiednim przektadkom dystansowym.
UlozZenie mieszanki betonowej i pielggnacja betonu.
Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ w deskowaniu réwnomierng warstwa na catej
powierzchni i nie mozna jej zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,50m. Dobdér metody
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zageszezania jak 1 rodzaj wibratorow uzalezniony jest od rodzaju konstrukcji i
grubos$ci uktadanej mieszanki betonowej. Sposdb zageszczania masy betonowej przy
pomocy wibratoréw wglebnych, ktére nalezy zanurza¢ 10 15 cm w warstwie
uprzednio ulozonej, pionowo w odstgpach 40-50 cm. Warstwe nastgpng betonu
uktadaé przed rozpoczeciem wigzania warstwy nizszej, usuwajac wode z powierzchni
warstwy wyzszej. Przerwy robocze konczy¢ taSmami dylatacyjnymi z PCV. Szalunki
nieodksztaltcalne, oraz technologia betonowania i wibrowania powinny zapewnic
gtadkg powierzchni¢ betonu bez rakéw, pecherzy powierzchniowych i miejsc o
zmniejszonej zawartosci zaczynu cementowego. Wewnetrzne powierzchnie
szalunkéw powleka¢ s$rodkami antyadhezyjnymi, dzigki ktérym ulatwione jest
rozszalowanie, beton nie przebarwia si¢ i zachowuje ostre kanty, brak wyprofilowania,
powierzchnia betonu jest gtadka. Zaleca si¢ uzycia $rodkéw adhezyjnych. Swiezo
wykonany beton nalezy chroni¢ przed gwaltownym wysychaniem, przed wstrzasami i
nadmiernym obcigzeniem. Zaleca si¢ bezposrednio po zakonczeniu betonowania
przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi
odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i zabrudzeniem.
Spos6b pielegnacji betonu zalezy od temperatury otoczenia oraz gabarytow
betonowanych elementéw i winien by¢ kazdorazowo uzgadniany.

Deskowania i rusztowania

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywno$¢ 1 niezmienno$¢
konstrukcji oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Konstrukcja deskowan powinna
umozliwi¢ latwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ ich uzycia. Plyta
deskowan dla betonéw cieklych powinna by¢ tak szczelna aby zabezpieczata przed
wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;j.

Deskowania belek o rozpigtosci ponad 3,0 m powinny by¢ wykonane ze strzatka
robocza skierowang w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielko$¢ tej
strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugigcia tych belek
przy obciazeniu catkowitym. Budowe rusztowan powinno zabezpieczy¢ prawidlowos¢
ksztattu 1 wymiaru formowanego elementu konstrukcji. Budowe rusztowan nalezy
prowadzi¢ zgodnie z projektem sporzadzonym przez Wykonawce uwzgledniajagcym
wymagania niniejszej Specyfikacji. Wykonanie rusztowan powinno uwzgledni¢
ugiecie i osiadanie rusztowan pod wptywem ci¢zaru ulozonego betonu, zgodnie z
wartosciami podanymi w rysunkach. Wykonawca musi przygotowac i przedlozyc
Inzynierowi szczegétowy projekt Rusztowan roboczych, niosacych i montazowych.
Projekty te powinny by¢ zatwierdzone przez przystgpieniem do realizacji.

Rozbidrka szalunkéw i rusztowania

Calkowita rozbidrka szalunkow i rusztowan moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu
rzeczywistej wytrzymatosci betonu.

Beton podkladowy, wyréwnawczy i beton ochronny. Wszystkie betony
podktadowe, wyréwnawcze, i betony ochronne winny by¢ wykonane zgodnie z
Dokumentacja Projektowg i zachowaniem nastepujacych, wymagan:

- powierzchnie podktadéw pod izolacje powinny by¢ réwne, czyste i odpylone,

- peknigcia o szeroko$ci ponad 2 mm zaszpachlowane kitem asfaltowym:;
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6.2.

- podktady pod izolacje¢ trwate i nieodksztatcalne, wytrzymatos¢ na $ciskanie > 9 MPa;
- styki sasiadujgcych ptaszczyzn zlagodzone przez zaokraglenie, promien,
zaokraglenia >30cm;
- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ uszczelnione taSmami wzmacniajagcymi z PCV o
szerokos$ci min 30cm.
Podklad pod posadzki.
Podczas wykonywania podktadéw pod posadzki nalezy:
- uzyska¢ wytrzymatos$¢ na Sciskanie >12Mpa,
- laboratoryjnie ustali¢ sktad i konsystencje,
- stosowac szczeliny dylatacyjne i skurczowe,
- uzyska¢ powierzchnie réwne 1 poziome lub ze spadkami, w zaleznosci od potrzeb,
- po stwardnieniu - mechanicznie schropowac i odkurzy¢.
Kontrola jakosci

. Ogolne zasady kontroli jakosci. Ogdlne zasady kontroli jakoSci

zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.
Szczegolowe zasady kontroli jakosci
Kontroli podlegaja:

- zgodnos$¢ rzednych z projektem

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ulozonego w miejscu przerwy
roboczej

- prawidtowos$¢ wykonania wszelkich rob6t zanikajacych takich jak przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.

- prawidtowo$¢ ulozenia elementow wbudowywanych takich jak kanaty, wpusty
saczki, kotwy, rury, listwy itp.

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania

- sposéb zatarcia powierzchni wylewanych betonéw

- sposéb pielggnacji betonu

- spos6b wykonania cokotu

Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania prébek betonu zgodnie z PN jednak

w ilosciach uzgodnionych z Inzynierem, jak réwniez do dostarczania odpowiednich

swiadectw. Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania i przechowywania

prébek, poszczegdlnych partii betonu i zbrojenia az do momentu poddania ich prébom

wytrzymatosciowym. Kazda z probek musi by¢ przygotowana protokolarnie

i oznaczona zgodnie z normg w sposéb trwaty. Probki muszg by¢ przechowywane w

miejscu o ograniczonym dostepie os6b postronnych.

InZynier lub inny przedstawiciel Zamawiajacego ma prawo, w dowolnym momencie,

do przeprowadzenia préb wytrzymatosci betonu w dowolnym miejscu konstrukcji.

Moze réwniez zazada¢ wydania prébek i poddania ich préba wytrzymatosciowym.

Takie badanie betonu zarzadzone przez Inzyniera lub innego przedstawiciela

Zamawiajacego odbywa si¢ na koszt Wykonawcy jezeli wynik badania potwierdza

wadg.
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7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Szczegélowe zasady obmiaru robét
Wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z

uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbiér robét
8.1. Ogoélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot
Wykonawca robot powinien zlozy¢ komplet dokumentacji odbiorowe;.

Odbiorowi podlegaja roboty zanikajace 1 podlegajace zakryciu oraz odbiorowi
koncowemu catos¢ lub czg¢$¢ konstrukcji.

Odbidr polega na sprawdzeniu jako$ci wykonanych rob6t w tym
- prawidtowosci polozenia obiektu
- prawidtowo$¢ wbudowania zbrojenia
prawidtowos$¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw
wykonanie przerw roboczych, przejs$¢ instalacyjnych, poréwnanie z
dopuszczalnymi odchytkami

jakos$¢ betonu pod wzgledem jego marki, zageszczenia, jednorodnosci struktury,
widocznych wad i uszkodzen np. raki, rysy.
9.Podstawa platnosci

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci

Ogolne zasady platnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania, wiasciwosci, prod. i zgodnos¢.
PN-B- 06251 Roboty betonowe zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu zaprawy 1 zaczynu. Definicje i wymagania.
PN-74/B-06261 Nieniszczace badanie konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa
badania wytrzymato$ci betonu na $ciskanie.
PN-EN 12504-2:2002 Badanie betonu w konstrukcjach. Cz.2- Badania nieniszczace.
Oznaczenie liczby odbicia.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 spr¢zone.
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ST - 01.04
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
MONTAZ PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW STRUNOBETONOWYCH
CPV -45262310-8

1.Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych dla zadania , Rozbudowa i
przebudowa (modernizacja) oczyszczalni sciekéw w Turku”.
1.2.Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robét objctych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie montazu ptyt stropowych nad parterem budynku
technologicznego.
2. Materialy
2.1. Wymagania ogé6lne dotyczace materialow i urzadzen
Plyty stropowe strunobetonowe, kanalowe o stalej wysokosci i szerokosci,
produkowane metoda wibroprasowania w formie slizgowej. Nominalna szerokosc¢
ptyty wynosi 1200mm.
W niniejszym opracowaniu przyjeto ptyty o wysokosci 265 cm i maksymalnym
obcigzeniu zewngetrznym:
Dla ptyt stropodachowych < 6,7 kN/m2
Plyty uzytkowane w srodowisku odpowiadajacym klasie ekspozycji XCl1
Odpornos¢ ogniowa REI60
2.2. Szczegolowe wymagania dotyczace materialow i urzadzen
Materialy wg przedmiaréw robot.
3. Sprzgt
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzctu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdélne”.
4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdélne”.
4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu
Transport powinien zapewniac:
- stabilnos¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
- kontrole¢ zatadunku i wytadunku,
5. Wykonanie robot
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarte s3 w ST "Wymagania ogdlne”.
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5.2. Szczegoélowe zasady wykonania robot

Warunki ogdlne przystapienia do robot
Przed przystapieniem do montazu konstrukcji z prefabrykatow nalezy:

- zalozy¢ geodezyjng osnowe realizacyjna.

- osie gléwne budowli.

- wyznaczy¢ osie fundamentow.
Gdy montaz konstrukcji z prefabrykatéw zaczyna si¢ od poziomu stanu zerowego,
nalezy:

- sprawdzi¢ podstawowe wymiary stanu zerowego budowli oraz prawidtowos¢ ksztattu
rzutu poziomego,

- sprawdzi¢ rzedne wysokosci stanu zerowego 1 poziom stropow,

- wyznaczy¢ osie ustawienia prefabrykatow przyziemia.
Punkty stale geodezyjnej osnowy realizacyjnej powinny by¢ ustabilizowane w terenie 1
zabezpieczone przed mozliwoscig ich uszkodzenia, przesunigcia itp. W przypadku
konieczno$ci wyznaczania osi $cian, stupéw itp. elementow na wszystkich
kondygnacjach montowanej budowli, punkty wyznaczajace te osie powinny by¢
ustabilizowane na zewng¢trznej krawedzi stanu zerowego tej budowli za pomoca
stalowych trzpieni, trwatych rys lub w inny odpowiedni sposéb. Rzedne wysokos$ciowe
budowli i poziomu ulozenia stropu powinny by¢ ustalone przy pomocy pomiaréw
geodezyjnych. Przed rozpoczeciem montazu konstrukcji nalezy dokona¢ odbioru
technicznego czg¢sci budowli, od ktérej rozpoczyna si¢ montaz prefabrykatéw
monolitycznych (stép, law fundamentowych stanu zerowego budowli, Scian
konstrukcyjnych itp.). W szczegdlnosci nalezy sprawdzi¢ wymiary, odlegtosci osi,
rzedne wysokosciowe stop, taw fundamentowych, §cian piwnicznych itp. czesci
budowli oraz rozmieszczenie w nich i prawidtowo$§¢ wykonania $rub kotwigcych,
trzpieni, blach tacznikowych, gniazd, uchwytéw do urzadzen montazowych oraz
innych elementéw wyposazenia niezbednych do prawidlowego montazu
prefabrykatow, prawidlowos¢ wykonania tej czgsci budowli, od ktérej rozpoczyna si¢
montaz (fundamenty, piwnice itp.), nalezy potwierdzi¢ protokétem odbioru tych robdt;
bez dokonania technicznego i formalnego odbioru tej czesci budowli nie wolno
rozpoczyna¢ montazu konstrukcji z prefabrykatow. Przed rozpoczgciem montazu
nalezy przygotowa¢ odpowiednig do potrzeb ilos¢ srodkéw transportowych, dostarczy¢
na budowe potrzebne zurawie, maszyny, sprz¢t pomocniczy i urzgdzenia oraz
przeprowadzi¢ ich przeglad i odbiér techniczny.

Wykonywanie rob6t montazowych

Podczas wykonywania tych prac nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN -
62/B-02355 Koordynacja w budownictwie. Tolerancja wymiaréw elementow
budowlanych. Okreslenia, klasy doktadnos$ci 1 metody sprawdzania przy odbiorze

Przygotowanie sprzetu montazowego
Konstrukcje z elementéw prefabrykowanych nalezy montowaé za pomoca
odpowiedniego sprzetu mechanicznego (zurawie wiezowe, suwnice bramowe, dzwigi
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samojezdne), ktérego parametry techniczne, jak udzwig, wysigg, wysokos¢
podnoszenia itp., powinny by¢ dostosowane do rodzaju montowanych elementéw
konstrukcji. Uzyty do montazu sprz¢t mechaniczny powinien spetnia¢ nastgpujace
warunki:

- posiada¢ udzwig przy wymaganym wysiegu wigkszy o okoto 5% od maksymalnej
masy montowanego prefabrykatu wraz z osprz¢tem (zawiesia, chwytaki itp.),

- posiada¢ wysieg wickszy o co najmniej 50 cm od potrzebnego do ustawienia najdalej
montowanego prefabrykatu

- posiada¢ wysoko$¢ podnoszenia tadunku wyzsza co najmniej 1,0 m od goérnej
krawedzi najwyzej montowanego prefabrykatu.

Urzadzenia pomocnicze do montazu, jak zawiesia, rozpory, taczniki, konduktory,
drabinki, rusztowania itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w projekcie
organizacji montazu i spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

- wytrzymatos¢ elementéw konstrukcyjnych poszczegdlnych urzadzen pomocniczych
powinna by¢ dostosowana do przenoszonych obcigzen z uwzglednieniem
odpowiednich wspoétczynnikéw przecigzenia i wspotczynnikow materialowych,

- konstrukcja urzadzen montazowych powinna zapewnia¢ ich maksymalng
uniwersalno$¢ zastosowania do montazu réznych rodzaju prefabrykatow, niezaleznie
od ich wielkosci wysokosci kondygnacji, obstuga urzadzen pomocniczych nie
powinna by¢ skomplikowana, wszystkie urzadzenia pomocnicze powinny by¢
zaopatrzone w tabliczki z podanymi wartosciami udzwigu lub obcigzenia. Urzadzenia
nietypowe powinny by¢ wykonane w oparciu o obliczenia statyczne i rysunki
techniczne zatwierdzone przez wlasciwy nadzor techniczny.

Przy montazu prefabrykatéw zaleca si¢ stosowac¢ lekkie drabinki przestawne,
przesuwne pomosty robocze, lekkie rusztowania itp. urzadzenia, ktére moga by¢ tatwo
przenoszone lub przesuwane na kolejne stanowiska robocze.

Krawedzie stropu, na ktérym pracuje brygada montazowa, powinny by¢ zabezpieczone
lekkimi, segmentowymi balustradami, usuwanymi bezposrednio przed ustawieniem w
danym miejscu prefabrykatow.

Do rektyfikacji pionu oraz umocowania na czas montazu prefabrykatow nalezy
stosowac rozpory montazowe, tgczniki imadtowe, prowadnice montazowe itp.
Urzadzenia umozliwiajgce ustawienie prefabrykatow w przewidzianym miejscu i ich
stabilizacje powinny by¢ zmontowane w miejscach oznaczonych w projekcie
organizacji montazu przed ustawieniem prefabrykatow na podtozu i zamocowane do
prefabrykatu przed jego zwolnieniem z zawiesia montazowego.

W czasie montazu nalezy dokonywac¢ biezgcej kontroli stanu technicznego sprzetu
montazowego 1 pomocniczego 1 natychmiast usuwac stwierdzone usterki i uszkodzenia.
Czestotliwos¢ tego rodzaju kontroli powinna by¢ tak ustalona, aby zapewnié
prawidlow3 1 nieprzerwang prace brygad montazowych uzywajacych ten sprzet.

Dostawa prefabrykatéw i materialéw do montazu konstrukcji obiektu
Montaz konstrukcji z prefabrykatow powinien by¢ w zasadzie wykonywany
bezposrednio ze srodkow transportowych, palet lub z miejsca ich scalania. Jesli projekt
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organizacji montazu nie przewiduje montazu bezposrednio ze Srodkow
transportowych, dopuszcza si¢ przyobiektowe sktadowanie prefabrykatow na
odpowiednio przygotowanych placach sktadowych znajdujg si¢ w zasiegu dziatania
urzadzen montazowych.

Odbidr prefabrykatéw na budowie
Przy odbiorze prefabrykatow na budowie §rodka transportowego nalezy:
- sprawdzi¢ zgodno$¢ z wykazem liczby i typow prefabrykatéw,
- sprawdzi¢ prawidtowos$¢ oznakowania prefabrykatéw,
- sprawdzi¢ stan techniczny prefabrykatéw, sporzadzi¢ protokét w przypadku

uszkodzen prefabrykatow.
W przypadku gdy prefabrykaty zostaly uszkodzone i nie nadaja si¢ do wbudowania,
nalezy niezwlocznie zawiadomi¢ wytworni¢ o brakach i uszkodzeniach prefabrykatow.

Ogdlne warunki montazu
Montaz konstrukcji z elementéw prefabrykowanych, mozna rozpocza¢ po wykonaniu
wszystkich czynnosci przygotowawczych zgodnie z wymaganiami podanymi w p. 5.2
w warunkach atmosferycznych umozliwiajgcych montaz oraz gdy konstrukcja

podporowa (fundamenty, §ciany) wraz ze zlaczami, badz poprzednia kondygnacja,
osiggneta wymagang wytrzymatos¢ betonu. Przyjeta kolejnos¢  montazu
poszczegblnych prefabrykatéw powinna zapewnia¢ mozliwie najszybsze tworzenie
samostatecznych zespotow elementéw konstrukcji oraz fatwos¢ 1 bezpieczenstwo
montazu.

Ustalenie zasadniczych linii osi nalezy wykonywa¢ za pomocg przyrzadow
geodezyjnych. Osie pionowe prefabrykatow $ciennych mozna wyznacza¢ za pomocga
pionownikéw, a osie stupdw, ram itp. prefabrykatéw za pomoca rzagdéw geodezyjnych.
Poziom ustawienia prefabrykatow nalezy ustala¢ za pomoca niwelatoréow 1 fat
niwelacyjnych. Przy montazu prefabrykatéw powinny by¢ spelnione nastepujace
warunki:

- kazdy prefabrykat przed podniesieniem winien by¢ dokladnie obejrzany 1 oczyszczony
z brudu, sniegu. lodu a cze¢Sci metalowa z rdzy i1 innych zanieczyszczen, z tym, ze
niedopuszczalne jest usuwanie lodu za pomoca goracej wody, soli i bezposrednie
dziatanie ptomieniem,

- wypuszczone z prefabrykatu prety zbrojenia nie powinny by¢ pogicte; w przypadku
koniecznosci ich prostowania nie moze by¢ naruszone ich potozenie ani tez
uszkodzony beton,

- prefabrykat powinien by¢ uchwycony i podnoszony w taki sposéb, aby nie zostaty
uszkodzone jego krawedzie, obrzeza i faktura,

- przy podnoszeniu prefabrykatow nalezy stosowaé odpowiednie rodzaje zawiesi,
zawiesza¢ prefabrykaty o masie nie wigkszej niz maksymalny udzwig zawiesia,
zaczep liny kierunkowe, kontrolowa¢ prawidtowo$¢ zawieszenia prefabrykatu na haku
po podniesieniu go na wysoko$¢ 0,5 m nad terenem,

- prefabrykatami zawieszonymi na haku zurawia nalezy manewrowac¢ bez wstrzasoéw i
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szarpni¢¢,

- podnoszenie i opuszczanie prefabrykatéw powinno si¢ odbywac pionowo, odcigganie
liny z zawieszonym prefabrykatem lub odcigganie prefabrykatu zawieszonego na linie
jest zabronione.

- kazdy prefabrykat powinien by¢ zatrzymany nad miejscem jego ustawienia lub
utozeni na wysokosci okoto 30 cm - od podtoza, tak aby dalsze jego opuszczanie
odbywato si¢ przy jednoczesnym bezposrednim kierowaniu prefabrykatem przez
montazystow,

- prefabrykat powinien by¢ zawieszony na haku zurawia do czasu zabezpieczenia przed
przewréceniem si¢ (o ile nie jest samostateczny) przez zamocowanie, rozporami
montazowymi przy konstrukcyjnych polaczeniach spawanych, a nastepnie
wypelnianych betonem, nalezy sprawdzi¢ jakos¢ spawéw i dokonac¢ ich odbioru przed
zabetonowaniem,

Przed ostatecznym zamocowaniem kazdego prefabrykatu i wykonaniem ziaczy nalezy
sprawdzi¢ prawidlowos¢ jego potozenia w poziomie i pionie. Przy montazu konstrukcji
prefabrykowanych nie mogg wystapi¢ nastepujace btedy:

- przesunigcie prefabrykatu w kierunku, poprzecznym i podtuznym,

- przesunigcie prefabrykatu w pionie, skrecenie prefabrykatu w stosunku do jego osi
podtuznej, przechylenie prefabrykatu z pionu,

- przesunigcie prefabrykatu gérnej kondygnacji w stosunku do prefabrykatu dolnej
kondygnacji. zbyt mate oparcie na podporach ptyt stropowych, belek, podciagéw itp.
skrecenie prefabrykatow ptyt stropowych, belek, podciaggdéw itp., utozenie w réznych
poziomach ptyt stropowych, dachowych itp.

Montaz ptyt stropowych

Plyty powinny by¢ sktadowane w stosach w pozycji wbudowania na wyréwnanym i
utwardzonym podtozu. W jednym stosie moga by¢ sktadowane ptyty o statej dtugosci.
[lo$¢ ptyt utozonych w stosie nie powinna przekroczy¢ 5 szt. Pomiedzy stosami ptyt
nalezy pozostawi¢ przerwy min 60cm w celu umozliwienia montazyscie dostep do
kazdego stosu. Poszczegdlne ptyty przedzieli¢, drewnianymi przektadkami o grubosci
dostosowanej do zastosowanych zawiesi min. 30x30 mm 1 dlugosci 1,10-1,20m.
utozonymi prostopadle do dlugosci ptyt w odlegtosci od czota nie wigkszej niz 30 cm.
Przektadki powinny by¢ usytuowane w jedne;j linii pionowe;j.

Plyty mozna transportowac po uzyskaniu przez beton wytrzymatosci nie nizszej od 140
kG/cm2. W czasie transportu samochodowego lub kolejowego ptyty powinny by¢
utozone tak jak przy sktadowaniu ponadto powinny by¢ zabezpieczone przed
zsunigciem. Plyty podnosi¢ zurawiem lub dzwigiem przy wykorzystaniu dwoéch
samozakleszczajacych si¢ o boki ptyty uchwytéw szczekowych umieszczonych 30 cm
od czota plyty. Niedopuszczalne jest podnoszenie ptyt na linach podczepianych

uko$nie w stosunku do powierzchni ptyty. Jezeli w ptytach wykonane sg wycigcia w
strefach podporowych to uchwyty nalezy zaczepi¢ poza strefg wycie¢. W przypadkach
watpliwych, miejsca lokalizacji chwytakow montazowych powinien okresli¢
producent. Kat miedzy ciggnami zurawia i ptyty nie powinien by¢ mniejszy od 60°, co
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oznacza, ze plyty o wigkszej dltugosci powinny by¢ transportowane przy uzyciu
zawiesia belkowego.

Plyty sa uktadane na warstwie zaprawy cementowe] nie mniejszej niz M8. W celu
uzyskania réwnomiernego oparcia ptyty na podporze zaleca si¢ montaz liniowych
podktadow elastomerowych. Po utozeniu ptyt nalezy otwory zamkna¢ tzw. zaslepkami,
a nastepnie utozy¢ luzno prety zbrojenia podituznego wiencéw stropowych. W
nastepnej kolejnosci nalezy w podtuznych spoinach miedzy plytami utozy¢ zbrojenie
jesli przewiduje to projekt wykonawczy i potaczy¢ je z pretami zbrojenia podtuznego.
Prety zbrojenia podtuznego wiencéw powinny leze¢ w linii prostej bez wybrzuszen.
Ostatnig czynnos$cig jest zabetonowanie wiencoéw stropowych i podluznych spoin
migdzy ptytami. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na szczelne wypelnienie masa
betonowa podtuznych spoin, ktére jest gwarancjag prawidlowej wspdtpracy
sasiadujacych ptyt 1 zapobiega klawiszowaniu. Zaleca si¢ tu stosowanie tzw.
sztychowania betonu.

Sprezone ptyty posiadaja ujemng strzatke ugigcia, ktéra powinna by¢ uwzgledniona
przy okresleniu i wykonywaniu grubosci nadbetonu jak réwniez pozioméw po
wykonczeniu obiektu.

Kazda ptyta powinna posiada¢ oznakowanie. Symbole poszczegdlnych ptyt powinny
zapewni¢ rozréznienie dlugosci poszczegdlnej plyty, jej dopuszczalne obcigzenie
charakterystyczne, oraz umieszczenie jej w przypadku otworowania w stropie.

6. Kontrola jakosci
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci

Ogdlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2 Szczegotowe zasady kontroli jakosci

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan montazu elementéw prefabrykowanych powinna by¢
zgodna z PN-62/B-02355 Koordynacja w budownictwie. Tolerancja wymiaréw
elementow budowlanych. Okreslenia, klasy doktadnosci 1 metody sprawdzania. przy
odbiorze PN-71/B-03380 Konstrukcj¢ z wielkowymiarowych prefabrykatéw
zelbetowych.

Wymagania w zakresie wykonawstwa i badania przy odbiorze

Jako zesp6t elementéw prefabrykowanych nalezy rozumie¢ wydzielong funkcjonalnie
lub konstrukcyjnie cze$¢ budowli np. kondygnacje, ktérej prawidtowos¢ wykonania
jest warunkiem decydujacym o prawidtowo$ci montazu nastepnej czesci budowli.

Kontrola jako$ci wykonania zespotu elementéw powinna obejmowac sprawdzenie:

zewngetrznych wymiaréw zespotu,

doktadno$ci montazu poszczegdlnych prefabrykatow 1 wielkosci przesunigé
poziomych, pionowych. wychylenia z pionu, wzajemnego przesunigcia itp.

poziomu utozenia ptyt, stropowych, podciggéw, belek itp, i glgbokosci ich oparcia,
doktadnos$ci wykonania potagczen.

doktadnos$ci wypetnienia spoin.

doktadnosci uszczelnienia i ocieplenia ztgczy,

rozmieszczenia punktéw kontrolnych wraz z danymi okreslajgcymi ich potozenie.
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Prawidtowo$¢ wykonania kontrolowanego zespotu nalezy sprawdzi¢ pomiar i poréwnanie
stwierdzonych odchylek montazowych z wymaganymi okreSlonymi w projekcie 1
warunkach technicznych. Nalezy sprawdzi¢ wszystkie wymiary decydujace o doktadnosci
wykonania kontrolowanego obiektu.

Przed udzieleniem zezwolenia na dalszy montaz nalezy sprawdzi¢ wszystkie wyniki
badan wytrzymatosci probek kontrolnych i stwierdzi¢ czy wytrzymato$¢ betonu i zaprawy
w zlaczach i spoinach pozwala na dalsze prowadzenie robot.

W zespotach z elementéw prefabrykowanych, ktérych kompletnos$¢ zalezy od wykonania
innych robdt poza montazowych kontrolg jako$ci wykonania zespolu nalezy réwniez
obja¢ roboty zgodnie z ustalonym dla nich warunkami wykonania i odbioru robét.
Kontrola jakosci wykonania zespotu powinna by¢ przeprowadzona komisyjnie. W
przypadku stwierdzenia prawidlowosci wykonanych robét protokét koncowy (zapis w
dzienniku budowy) powinien zawiera¢ zezwolenie na dalsze prowadzenie robot

Warunki badan elementéw prefabrykowanych i innych materiatéw powinny by¢ wpisane
do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robét
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Szczegélowe zasady obmiaru robét
Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inzyniera 1 sprawdzonych w
naturze.
8. Odbiér robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogélne”.
8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
robo6t w odniesieniu do ich ilosci 1 jakosci.
9.Podstawa platnosci.
9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci
Ogolne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.
10.Przepisy zwiagzane
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1  spr¢zone.
Obliczenia statyczne i Projektowanie
PN-71/B-03380 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw

zelbetowych

BN-83/9014-06 Wymagania z zakresie wykonawstwa i1 badania przy
odbiorze

BN-88/9015-03 Elementy prefabrykowane z betonu. Plyty stropowe
ptaskie

PN-81/H-84023 Prefabrykaty z betonu. Elementy klatek schodowych
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ST - 01.05
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCJE STALOWE
CPV - 45223100-7

1.Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych dla zadania , Rozbudowa i
przebudowa (modernizacja) oczyszczalni sciekéw w Turku”.
1.2.Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robét objctych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie konstrukcji stalowych w obiektach objetych kontraktem.
2. Materialy
2.1. Wymagania ogoélne dotyczace materialow i urzadzen
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST ,,Wymagania ogdélne”.
2.2. Szczegolowe wymagania dotyczace materialow i urzadzen
Materialy wg przedmiaréw robot.
3. Sprzet
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdélne”.
4. Transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdélne”.
4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu
Transport powinien zapewniac:
- stabilnos¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
- kontrole¢ zatadunku i wytadunku,
5. Wykonanie robot
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarte s3 w ST "Wymagania ogélne”.
5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot
Skladowanie konstrukcji
Konstrukcje dowiezione do sktadowiska powinny by¢ wyladowywane zurawiami.
Do wytadunku elementéw lzejszych mozna uzy¢ wciggarek, dzwignikéw,
podnos$nikéw 1 przyciggarek szczekowych. Przecigganie nie zabezpieczonych
elementéw bezposrednio po podtozu jest niedopuszczalne. Elementy ci¢zkie, dtugie i
wiotkie, nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze $rodka transportowego na
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sktadowisko chwyta¢ w dwoch miejscach za pomocg zawiesia i usztywni¢ pas gorny
w celu ochrony przed odksztalceniem. Elementy nalezy uklada¢ na sktadowisku w
kolejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci podawania ich do montazu. Elementy
nalezy uklada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy
przewidziane do scalania powinny by¢ w miar¢ moznosci sktadane w sasiedztwie
miejsca przeznaczonego na scalanie. Na skladowisku nalezy elementy najci¢zsze
uktada¢ najblizej drogi komunikacyjnej, po ktérej moze poruszaé si¢ zuraw
transportowy, lzejsze mozna przemieszcza¢ w glab placu sktadowego. Na miejscu
sktadowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji 1 jej powtoki
antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy ukitada¢ w pozycji poziomej na podktadkach
drewnianych z bali tub desek. Przed utozeniem pierwszego elementu nalezy umiescic¢
podktadki drewniane na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 m do 3,0 m
jedna od drugiej. Teren na sktadowisko nalezy utwardza¢ przez utozenie i uwatowanie
zuzla w warstwie co najmniej o grubosci 15 cm. Elementy, ktére po wbudowaniu w
obiekcie zajmujg polozenie pionowe, nalezy réwniez skladowa¢ w tym samym
potozeniu. Przy uktadaniu konstrukcji w stosie nalezy dobra¢ liczbg elementéw ze
wzgledu na stabilno$¢ stosu, wytrzymatos¢ gruntu i wytrzymato$s¢ podktadek
drewnianych.

Wykonywanie napraw na placu budowy

Miejscowe odksztatcenia konstrukcji, jak zagiecia ksztaltownikéw, wypuklosci blach
nalezy usuwac przez podgrzewanie i stosowanie nacisku prasy lub uderzen mtotka.
Odksztatcony element nalezy podgrzewac od strony wypuklej na powierzchni 2 razy
wiekszej od odksztalconego obszaru.

Minimalna temperatura materialu przy gigciu i prostowaniu na goragco powinna
wynosi¢ okoto 597°C.

Niedopuszczalne jest przyspieszanie stygniecia stali 18G2A 1 18G2 przez zanurzanie
w cieczy po-gigciu lub prostowaniu na gorgco. Po dokonaniu prostowania nalezy
sprawdzi¢ stan konstrukcji; w przypadku

wystapienia usterek nalezy je usunac.

Sposéb przeprowadzenia naprawy nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Transport wewnetrzny, zaladunek, wyladunek.

Predko$¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinna by¢ umiarkowana

(ok. 5 km/h). Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie ulozone i przymocowane
do srodka transportowego, aby nie dopusci¢ do ich zsunigcia si¢ lub zmiany potozenia.
Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢, aby nie dopusci¢ do odksztatcen i uszkodzen. Za
pomoca, zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,0 m nad przedmiotami
znajdujacymi si¢ na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementéw przy uko$nym
utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstapic¢
pod warunkiem przeprowadzenia obliczen sprawdzajacych wytrzymatosc¢ i statecznos¢
zurawia. W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszong konstrukcje nalezy kierowac
linami zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.
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Dojscia
Do sktadowanej konstrukcji i do miejsca montazu powinny by¢ wyznaczone dojscia w
miejscach zapewniajacych bezpieczenstwo. Miedzy sktadowanymi materiatami nalezy
zachowac przejscia o szerokosci co najmniej 1,0m. Dojscia 1 dojazdy powinny by¢ w
czasie wykonywania robot wystarczajaco oswietlone.
Operacje i czynnosci montazowe
Segregacja elementéw, ktére kolejno beda pobierane do montazu, powinna by¢
prowadzona od razu po nadejsciu pierwszych transportéw konstrukcji. Elementy
jednego rodzaju nalezy sklada¢ w jednym miejscu, dbajac o wyeksponowanie ich
numeracji. Dostep zurawi transportowych do poszczegdlnych stoséw elementéw
jednego rodzaju musi by¢ dostatecznie wygodny. Przemieszczanie elementow na stét
montazowy lub na miejsce montazu nalezy wykonywaé¢ zurawiami transportowymi
ciggnikami na platformach lub przyczepach ciagnionych, ewentualnie Zurawiem
montazowym, jesli konstrukcja jest sktadowana w sgsiedztwie montowanego obiektu.
Scalanie elementéw w podzespét lub w blok konstrukcji i wykonywanie stykéw
montazowych przy scalaniu powinno odbywac si¢ na podstawie projektu technologii
montazu, a potaczenie elementéw w podzesp6ét i blok na podstawie projektu
konstrukcji. Elementy stanowigce cze$ci podzespotu blok nalezy sprawdzi¢ pod
wzgledem istnienia uszkodzen konstrukcji i1 powtoki antykorozyjnej. Wykryte
uszkodzenia nalezy usuna¢, styki oczysci€. Przy scalaniu czgsci do polagczen
nitowanych liczba §rub montazowych, tzn. $rub zaktadanych do czasu zanitowania,
powinna wynosi¢ 20 do 30% ogétu otworéw potaczenia. Odstgp $rub nie powinien
by¢ wigkszy niz 500 mm. Trzpienie uzywane do scalania (oprécz $rub) powinny mie¢
srednice o 0,3mm mniejszg od nominalnej srednicy otworu. Liczba trzpieni powinna
wynosi¢ 30% liczby $rub montazowych. Sprawdzenie szczelinomierzem nalezy
przeprowadza¢ w kilku miejscach rownomiernie roztozonych na obwodzie polaczenia.
W potaczeniach przenoszacych docisk szczelinomierz 0,2 mm nie powinien wchodzi¢
glebiej niz 20 mm miedzy przylegajace powierzchnie. Rozwiercanie otworéw na nity
do projektowanej Srednicy jest dopuszczalne po zakonczeniu scalania, po sprawdzeniu
wymiaréw podzespotéw lub bloku, po wykonaniu strzatki montazowej oraz po
odbiorze czg¢sciowym powyzszych czynnos$ci. Przy scalaniu cze$ci do polagczen
spawanych nalezy pole spawania elementéw oczysci¢ z rdzy, farby, zgorzeliny i
innych zanieczyszczen na szerokosci co najmniej 20 mm od osi spoiny w obie strony.
Poszczego6lne elementy konstrukcji do spawania nalezy odpowiednio przygotowac.
Przygotowanie to polega na nadaniu ksztattu lub zukosowaniu krawedzi blach oraz na
ustawieniu ich w okreslonej odlegtosci od siebie. Sposéb uksztattowania, zukosowania
1 odlegtosci krawedzi blach ze stali niskoweglowych 1 niskostopowych do spawania
gazowego 1 tukowego elektrodami otulonymi okreslaja normy PN65/M69013
i PN75/M69014.

Montaz konstrukcji stalowych
Montaz konstrukcji zgodny z dokumentacjg projektowi. Zapewni¢ stateczno$¢
montowanej konstrukcji. Elementy obsadzane w konstrukcjach zelbetowych
wypoziomowac.
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Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych
Konstrukcje stalowe przed malowaniem nalezy oczys$ci¢ do II stopnia czystosci
wedlug normy PN-701 H-97050 zgodnie z metodami podanymi w normie PN-70/H-
97051. Oczyszczone powierzchnie przeznaczone do malowania nalezy odkurzy¢ i
odtlusci¢ przed nalozeniem farby podkladowej. Maksymalny odstgp czasu migdzy
oczyszczeniem a zagruntowaniem wynosi 6 godzin.
Malowanie odbywa si¢ w zakladzie konstrukcji stalowych przygotowujacym elementy
do montazu. Konstrukcje oczysci¢ przez odpylenie, odttuszczenie i uzupelnienie
wykonanej w wytworni powtoki, w miejscach uszkodzonych i w miejscach spawan po
uprzednim oczyszczeniu pomalowaé. Przygotowujac farb¢ i emali¢ do farbowania
nalezy usung¢ ewentualny kozuch, doktadnie ja wymieszaé, rozcienczy¢ do lepkosci
roboczej oraz przefiltrowac. W przypadku zgestnienia, zastosowa¢ odpowiednie
rozcienczalniki. Zachowa¢ minimalne odstgpy czasu migdzy uktadaniem nast¢pnych
warstw:

- dla farby podktadowej 48 godzin,

- dla pierwszej warstwy emalii 7 dni,

- dla nastepnych warstw emalii 24 godziny, po wykonaniu
powlok sezonowac je przez okres 14 dni.

Podczas malowania zachowac przepisy BHP.

6. Kontrola jakosci

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci
Ogodlne zasady kontroli jakosci zawarte sa w ST ,,Wymagania ogélne”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosSci

Wszystkie elementy konstrukcji stalowych podlegaja sprawdzeniu w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg i przepisami;

- poprawnoscig montazu, kotwienia, scalania konstrukcji;

- nalezytego stanu izolacji;

- sprawdzenia prawidlowosci natozenia powlok ochronnych;

-sprawdzenia poprawnosci 1 prawidlowosci wykonania potaczenia urzadzenia
technicznego z otoczeniem oraz wykonania proby tego polaczenia wraz z pomiarem
wymaganych parametréw, szczelnos$ci polaczen miedzy elementami;

- wykonanie uszczelnien w miejscu wbudowania elementu stalowego przy pomocy
srodkéw nie reagujacych z elementem wbudowanym;

- wykucie niezbednych otworéw montazowych;

- niezbedne obetonowanie otworéw wbudowanych w otwory montazowe;

- prace porzadkowe;

- wykonanie niezbednych badan i pomiaréw.

Sprawdzenie jakosci wykonanych rob6t obejmuje oceng:

- prawidtowosci potozenia budowli w planie;

- prawidtowosci wykonania podp6r konstrukcyjnych;

- odchytki geometryczne uktadu konstrukcyjnego;

- prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw np.
szczelin dylatacyjnych;
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- jako$¢ materiatow i spoin;
- szczelnos¢ , dla elementdéw , ktérych szczelnos$¢ jest wymagana;
- stan elementow konstrukcji 1 powlok ochronnych
- stan 1 kompletnos¢ potaczen.
7. Obmiar robét
7.3. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robo6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
7.4. Szczegélowe zasady obmiaru robét
Wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.
8. Odbiér robét
8.3. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogélne”.
8.4. Szczegélowe zasady odbioru robét
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
robdt w odniesieniu do ich ilosci i jakosci.
9.Podstawa platnosci.
9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci
Ogolne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
10.Przepisy zwigzane
PN-65/M-69013 Spawanie gazowe.
PN-85/M-69775 Kontrola spawow.
PN-77/B-06200 Kontrola spawéw.
PN-87/M-69008 Klasa konstrukcji stalowych.
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja, przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne.
PN-70/H-97052 Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa 1 zeliwa do
malowania.
PN-71/1-1-97053 Malowanie konstrukcji stalowych, ogélne wytyczne.
PN-77/B-0620 Konstrukcje stalowe budowlane, wymagania i badania.
PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw
profilowanych na zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-ISO 4464:1994 Tolerancja w budownictwie - Zwigzki pomiedzy réznymi
rodzajami odchytek i tolerancji stosowanych w wymaganiach.
PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancja w budownictwie - Kontrola wymiarowania robdét
budowlanych warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-
Montazowych.
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ST - 01.05
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MUROWE
CPV 45262500-6

1.Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét murowych dla zadania ,,Rozbudowa i
przebudowa (modernizacja) oczyszczalni sciekow w Turku”.
1.2.Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie rob6t murowych w obiektach objetych kontraktem.
2. Materialy
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow
Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST ,,Wymagania ogdélne”.
2.2. Szczegolowe wymagania dotyczace materialow i urzadzen
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t murowych wg zasad
niniejszej ST sa:
- bloczki ceramiczne
- bloczki beton komoérkowego
- cegla petna
- bloczki betonowe M6
- Zaprawa cementowa
- woda.
3. Sprzgt
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzctu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.
4.Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdélne”.
4.2. Szczegoélowe wymagania dotyczace transportu
Transport powinien zapewniac:
- stabilnos¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
- kontrole¢ zatadunku i wytadunku,
5. Wykonanie robot
5.1.0go6lne zasady wykonywania robot
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5.2

Ogolne warunki wykonania rob6t zawarte s3 w ST "Wymagania ogdlne”.
Szczegotowe zasady wykonywania robot

Przed wykonaniem muréw nalezy oczysci¢ miejsca, w ktérych beda wznoszone,
sprawdzi¢ poprawno$¢ 1 stan izolacji poziomej na fundamentach i S$cianach
fundamentowych. Ewentualne braki i uszkodzenia w izolacji uzupetni¢ i naprawic.
Przygotowanie zaprawy do murowania wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta
zaprawy w ilo$ciach zalecanych przez producenta. Nie wykorzystanej zaprawy nie
wolno uzy¢ do wznoszenia muréw. Gestos¢ zaprawy powinna odpowiadaé
zanurzeniu stozka pomiarowego w granicach 6-8 cm, tak aby zaprawa nie dostawata
si¢ do pionowych szczelin pustakow.

W trakcie wznoszenia muréw bezwzglednie stosowac zasad¢ przewiazania spoin.
Przycinanie bloczkéw betonowych wykonywa¢ wyltacznie przy pomocy narzedzi
mechanicznych. Przy wznoszeniu muréw nalezy utrzymywac bezwzgledny porzadek.

6. Kontrola jakosci

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci
Kontroli podlegaja:
- zgodno$¢ rzednych z projektem,
- spos6b wykonania wigzanh i pionowos¢,
- prawidtowos$¢ wykonania wszelkich rob6t zanikajacych takich jak przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.

7. Obmiar robét
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Szczegoélowe zasady obmiaru robét
Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inzyniera 1 sprawdzonych w
naturze.
8. Odbiér robét
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegoélowe zasady odbioru robét

9.1.

Odbidr robét murowych powinien odby¢ si¢ przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t
wykonczeniowych. Podstawg do odbioru robét murowych powinny stanowic
nastepujgce dokumenty:- dokumentacja techniczna, dziennik budowy, zaswiadczenie
0 jakosci materialéw i1 wyroboéw dostarczonych na budowe, protokolu odbioru
poszczegblnych etapéw robdt zanikajacych, protokétu . Wszystkie roboty objete w/w
podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa platnosci

Ogoélne zasady dotyczace podstawy platnosci
Ogolne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.
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10.Przepisy zwiagzane
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly, wymagania i badania przy odbiorze,
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne,
PN-EN 197-1:2002 Cement, Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dot. Cementu,
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki,
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw,
PN-86/B-30020 Wapno.

ST - 01.07
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCJA I POKRYCIE DACHU
CPV 45261000-4

1.Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji i pokryciem dachu dla zadania
,Rozbudowa i przebudowa (modernizacja) oczyszczalni Sciekéw w Turku”.
1.2.Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robét objctych ST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie konstrukcji dachu oraz pokry¢é dachowych wraz z
obrobkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach budynku.
2. Materialy
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST ,,Wymagania ogdélne”.
2.2. Szczegolowe wymagania dotyczace materialow i urzadzen
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu konstrukcji i pokry¢ dachowych wg zasad
niniejszej ST sa:
- Blacha trapezowa TR 55 grubosci 0,88mm,
- dzwigary kratownicowe
- stezenia polaciowe,
- obrobki blacharskie z rynien o $rednicy 120 mm ,
- rynny i rury spustowe,
3. Sprzgt
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
4.Transport
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
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4.2. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu

Transport powinien zapewniac:

- stabilnos¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,

- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,

- kontrole zatadunku 1 wytadunku,

Przy przewozie nalezy przestrzegaé przepisOw obowigzujagcych w publicznym
transporcie drogowym i kolowym.

5. Wykonanie robot

S.1.

5.2

Ogoéle zasady wykonania robét

Ogodle zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

Szczegotowe zasady wykonania roboét

Roboty wykonania 1 montazu konstrukcji dachowych nalezy prowadzi¢ zgodnie z
dokumentacja przy udziale $rodkéw, ktére zapewnig osiggnigcie projektowanej
wytrzymatosci uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Przekroje i
rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Platwie rozmiesci¢ réwnolegle do linii okapu. Pierwsza tate umieszcza si¢ w linii
okapu, pozostate rownolegle do niej z rozstawem zgodnym z projektem. Plyty
warstwowe 1 blach¢ trapezowa mocowac do ptatwi za pomoca specjalnych kotkow
samowiercacych.

Rynny i rury spustowe oraz obrébka z blachy

Odcinki rynien taczy¢ na zaktad zgodnie z zaleceniami producenta - zaktady
wykona¢ w kierunku sptywu wody; rynne zakonczy¢ denkami.

Rynny mocowa¢ za pomoca uchwytéw rynnowych rozstawionych w odlegtosciach
nie wigkszych niz 0,5m.

Uchwyty wpusci¢ w podioze na gltebokos¢ réwna grubosci uchwytu.

Spadki rynien powinny wynosi¢ 0,5-2%.

Rury spustowe mocowac¢ do $ciany za pomocg uchwytéw w rozstawie co 3m —
potaczenie rury spustowej z rynng wykona¢ za pomocg sztucera.

Obrdbki z blachy nie stosowac bezposrednio na betonie lub zaprawie.

W celu zabezpieczenia obrébki przed korozja zastosowac podktad z blachy, a
obrobki wykona¢ z blachy ocynkowanej 0,6-0,7mm.

Arkusze blachy stalowej ocynkowanej taczy¢ na rabek pojedynczy lezacy o
szerokosci 15-20mm lub podwdjny stojacy o wysokosci 20-30mm.

Przy szeroko$ci obrébek od 30 do 80cm wykona¢ dodatkowe zamocowania do listwy
trapezowej umieszczonej w odlegtosci 30cm od krawedzi, przy pomocy gwozdzi
blacharskich.

Przy szerokosci obrobki powyzej 80cm wykona¢ mocowanie do dwoch listew
trapezowych - obrébki blacharskie pokry¢ z blachy trapezowej wykonywac z blachy

o grubosci 0,552mm i zabezpieczy¢ przed korozja powtoka cynkowa, powtoka
cynkowa, pasywowang lub powtoka cynkowg powlekang tworzywami sztucznymi
lub lakierami ochronnymi. Obrébki mocowac do blach za pomocg nitéw
jednostronnych
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6. Kontrola jakosci

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte s3 w ST ,,Wymagania ogdélne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosSci
Kontroli podlegaja:
- zgodnos$¢ charakterystyki materiatéw z Dokumentacjg Projektowa,
- szczelnos¢ pokrycia, jakos$¢ potaczen,
- osadzenie podstaw wentylatorow i wywietrzakow zgodnie z zaleceniem
producenta,
- zamocowanie rynien, rur spustowych, sprawdzenie spadkéw,
- spos6b ulozenia blachy,
-obrobki blacharskie, zgodno$¢ z dokumentacja, rodzaj materiatu, sposéb
wykonania.

7. Obmiar robét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdélne”.

7.2. Szczegélowe zasady obmiaru robét
Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inzyniera 1 sprawdzonych w
naturze.

8. Odbiér robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegoélowe zasady odbioru robét

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Odbior
czeSciowy powinien obejmowac sprawdzenie; podloza, jakosci zastosowanych
materiatéw, doktadnosci wykonania poszczegélnych warstw pokrycia, doktadnosé
wykonania obrdbek blacharskich i ich potaczen. Odbiér czesciowy powinien by¢
potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbidr koncowy polega na doktadnym
sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i potaczenia ich z
urzadzeniami odwadniajgcymi.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci

Ogolne zasady platnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdélne”.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow samono$nych z blachy ze stali odpornej na korozje. Cze¢s$¢ 3: Stal odporna na
korozje.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia cz¢sci zlgcznych.

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharki budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
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cynkowej. Wymagania i badanie przy odbiorze. PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien
okapowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV. Definicje,
wymagania i badania.

ST - 01.08
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKOWANIE

CPV 45410000-0

1.Wstep

[}

w

=

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkéw zewngtrznych i1 wewngtrznych dla zadania ,,Rozbudowa i
przebudowa (modernizacja) oczyszczalni sciekéw w Turku”.

1.2.Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objctych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci wykonania
tynkéw zewnetrznych i1 wewnetrznych wystgpujacych w obiektach objetych
kontraktem.

. Materialy
2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow i urzadzen

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST ,,Wymagania ogdélne”.

2.2. Szczegolowe wymagania dotyczace materialow i urzadzen

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu tynkow zewnetrznych i wewnetrznych
wg zasad niniejszej ST sg: tynki silikonowe

. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.

. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu

Transport powinien zapewniac:

stabilnos$¢ pozycji zatadowywanych materiatow

zabezpieczenie materialéw przed ich uszkodzeniem

kontrole zatadunku i1 wytadunku
Materiaty nalezy przewozi¢ w pozycji poziomej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i
przetaczaniem w czasie ruchu pojazdéw. Przy przewozie nalezy przestrzegad
przepisOw obowigzujacych w publicznym transporcie drogowym i kolowym.
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5. Wykonanie robét
5.1.0go6lne zasady wykonywania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarte s3 w ST "Wymagania ogélne”.
5.2. Szczegolowe zasady wykonywania robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego. Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw
po okresie osiadania i skurczOw muréw . Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze
nie nizszej niz +5 C pod warunkiem ze nie nastgpi spadek ponizej 0 C. Zaleca si¢
chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnegtrzne przed nastonecznieniem, w okresie
wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki winny by¢ zwilzane woda.
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdolng do picia, oraz wodg¢ z
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wodd Sciekowych kanalizacyjnych
bagiennych oraz wdd zawierajacych tluszcze, oleje 1 mut.
W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin,
bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu oraz usung¢ plamy
z rdzy i thuszczéw, nadmiernie suchg powierzchni¢. Podloza nalezy zwilzy¢ woda.

6. Kontrola jakosci

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci. Ogdlne zasady kontroli jakoSci
zawarte sg w ST ,,Wymagania og6lne”.
6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci

Sprawdzeniu podlegaja:
Zaprawy
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na budowie, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencj¢, wyniki odbioréw materialéw kazdorazowo wpisywac¢ do
dziennika budowy.

7. Obmiar robét

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Szczegoélowe zasady obmiaru robét

Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbiér robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t zawarte s3 w ST ,,Wymagania ogélne”.
8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami nadzoru
jesli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daly pozytywne wyniki.

9.Podstawa platnosci

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci
Ogolne zasady platnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
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10.Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych,
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe,
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu,
PN-EN459-1:2003 Wapno budowlane,
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw,

ST - 01.09
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE
CPV-45442100-8

1.Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt malarskich dla zadania ,,Rozbudowa i przebudowa (modernizacja)
oczyszczalni sciekow w Turku”.
1.2.Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie rob6t malarskich wystepujacych w obiektach objetych
kontraktem.
2. Materialy
2.1. Wymagania ogé6lne dotyczace materialow i urzadzen
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST ,,Wymagania ogdélne”.
2.2. Szczegolowe wymagania dotyczace materialow i urzadzen
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t malarskich wg zasad niniejszej ST
sg:
- farba emulsyjna
- farba olejna nawierzchniowa
- grunt pokostowy
- rozcienczalnik
- farba olejna do gruntowania
- szpachléwka celulozowa na tynki
- papier Scierny
- kit szpachlowy olejno-zywiczny
3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzctu
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
4. Transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
4.2. Szczegoélowe wymagania dotyczace transportu
Transport powinien zapewniac:

stabilnos$¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,

- zabezpieczenie materialéw przed ich uszkodzeniem,

- kontrolg zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robét

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét
Ogo6lne warunki wykonania rob6t zawarte sg w ST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania robot
Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwna¢ i wygladzi¢ powierzchnig
przeznaczong do malowania. Naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i
szlifowanie jezeli jest wymagana duza gtadkos¢ powierzchni. Malowanie konstrukcji
stalowych mozna wykona¢ po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich
elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotéw w $cianach.
Podktady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do:

- rodzaju podtoza,

- rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobow malarskich),

- miejsca i warunkéw malowania.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej, iz +5°C
( z zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C)
1 nie wyzszej niz +22°C. Przed rozpoczgciem robot malarskich nalezy sprawdzic¢
zalecenia technologiczne producenta farb. Roboty malarskie na zewnatrz nie powinny
by¢ wykonywane w okresie zimowym.

Powierzchnie elementéw lub konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢:

- oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu, a nadlewki i chropowato$¢
betonu usuni¢te przez skucie, a nastgpnie przeszlifowanie,

- gwozdzie oraz wystajace druty lub prety zbrojeniowe usunigte, a elementy stalowe
wystajace z powierzchni betonu, ktére nie moga by¢ usuni¢te, powinny byc
zabezpieczone przed rdza farba antykorozyjna,

- wigksze ubytki powierzchni, wybrzuszenia bruzdy i ztacza prefabrykatow oraz inne
niepotrzebne otwory nalezy wypetni¢ zaprawa cementowa co najmniej z 14-dniowym
wyprzedzeniem 1 zatrze¢ tak, aby rownos¢ powierzchni i jej szorstkos¢ w naprawianych
miejscach odpowiadata réwnosci otaczajacej powierzchni,

- inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwien nalezy usuna¢ przez zeskrobanie,

odkurzanie i zmycie wodg z dodatkiem detergentéw i nastepnie sptukanie czysta woda.

Podtoza tynkowe powinny:

- pod wzgledem doktadno$ci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkéw zwyktych

lub pocienionych , a powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane,

- wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ wyreperowane przez
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wypelnienie zaprawa i zatarte do lica: w przypadku podtozy gipsowych — zaprawg gipsowa,
dla pozostatych podtozy — zaprawa cementowg lub cementowo-wapienng

- powierzchnie tynku oczysci¢ od zanieczyszczenh mechanicznych (kurz, sadze,
ttuszcze itp.) chemicznych (wykwity skladnikéw podtoza lub zaprawy, rdza od
zbrojenia podtynkowego) oraz osypujacych si¢ ziaren piasku,

-nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane zaleznie od
zastosowanych farb i zalecen producenta materialéw malarskich.

Podtoza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujaco:

- bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, ttuszczéow (do czystej
I$nigcej powierzchni)

- stare, zniszczone powloki malarskie powinny by¢ catkowicie usuni¢te

Powtoki jednowarstwowe powinny réwnomiernie pokrywac podloze, bez przeswitow, plam i
odpryskéw. Nie powinny S$cierac si¢ ani obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawelniang
lub welniang. Przy malowaniu uproszczonym dopuszcza si¢ Slady pedzla.

Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazywaé¢ smug, plam, przeswitéw podtoza, slady
pedzla i odpryskow.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcej rodzajowi faktury pokrywajacego
podtoza Powloki nie powinny si¢ $Sciera¢ przy potarciu tkaning. Barwa powloki powinna by¢
jednolita bez widocznych poprawek lub polaczen o innym odcieniu i nat¢zeniu. Nic
dopuszcza si¢ widocznych plam lub zaglgbieh w miejscach wbicia gwozdzi. Przy
zastosowanej powloce malarskiej w zaleznosci od producenta nalezy S$cisle przestrzegac
wytycznych technologii wykonywania rob6t malarskich, opracowanych przez producenta.
Powloki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolita
zgodng ze wzorcem, bez §ladéw pedzla, smug, zaciekow uszkodzen, marszczen, pecherzy,
plam i zmiany odcienia. Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajacej rodzajowi
faktury pokrywanego podtoza lub podkiadu; powtoka powinna bez przeswitow pokrywac
podioze lub podkiad, ktére nie powinny by¢ dostrzegalne okiem nie uzbrojonym. Dopuszcza
si¢ nieznaczne miejscowe przeswity wylacznie przy powlokach jednowarstwowych. Powloki
powinny mie¢ jednolity potysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub
potmatowe. W przypadku powlok jednowarstwowych dopuszcza si¢ miejscowe zmatowienie
oraz roznice w odcieniu. Przy dwukrotnym 1 trzykrotnym malowaniu olejnym farba ochronng
nalezy stosowa¢ farby rdéznigce si¢ miedzy sobg odcieniem lub intensywno$cig barwy.
Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymaé prébe na : wycieranie,
zarysowanie, zmywanie woda z mydlem, przyczepno$¢ i wsigkliwos¢. Powtoki z emalii
olejnych lub syntetycznych powinny odpowiada¢ wszystkim wymaganiom podanym dla
powlok z farb olejowych, z tym , ze powinny one mie¢ potysk lakierniczy 1 wytrzymywac
dodatkowo prébe badania twardosci powloki

6. Kontrola jakosci
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Szczegétowe zasady kontroli jakosci
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Powierzchnia do malowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni do malowania powinna obejmowac
sprawdzenie wygladu powierzchni, wsigkliwosci, wyschnigcia podtoza, czystosci.
Roboty malarskie
Badania powtok przy odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania
dla farb emulsyjnych po 7 dniach, dla pozostalych po 14 dniach. Badania
przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza od +5 C i wilgotnos$ci od 65%. Badania
powinny obejmowac sprawdzenie wygladu zewn. zgodno$ci barwy, elastycznosci,
twardos$ci oraz przyczepnosci.
7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Szczegétowe zasady obmiaru robét
Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.
8. Odbiér robét
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t zawarte s3 w ST ,,Wymagania ogélne”.
8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot
Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach lub swiadectwach.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich na  stwierdzeniu
rOwnomiernego rozlozenia farb, jednolitej barwy, braku przeswitu i dostrzegalnych
skupisk nie roztartego pigmentu, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy, $ladow
pedzla. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie, sprawdzenie odpornosci na
zarysowanie, sprawdzenie przyczepnosci podloza i odpornosci powtoki na zmywanie.
Wyniki odbioru materiatéw i1 rob6t powinny by¢ wpisane kazdorazowo do dziennika
budowy.
9.Podstawa platnosci
9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci
Ogolne zasady platnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
10.Przepisy zwiagzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe metody badanh
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe
PN-C 81901:2002 Farby olejne i akrylowe.
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ST - 01.10
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY IZOLACYJNE
NAPRAWY KONSTRUKCJI BETONOWYCH I ZELBETOWYCH
CPV 45320000-6

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t polegajacych na wykonaniu mineralnego systemu ochrony betonu dla ochrony
powierzchni betonowych przed dzialaniem agresywnych substancji chemicznych oraz robét
w zakresie napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych dla zadania ,,Rozbudowa i
przebudowa (modernizacja) oczyszczalni sciekéw w Turku”.

1.2.  Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie wszystkich Robét izolacyjnych oraz zwigzanych z robotami naprawczymi
przewidzianymi do wykonania w niniejszym zadaniu.

1.3.  Zakres robot objetych ST
Niniejsza specyfikacja techniczna dotyczy prac wymienionych w punkcie 1.2 i obejmuje
nastepujace roboty w zakresie napraw betonu:
— oczyszczenie powierzchni wewnetrznych zbiornikéw wraz z korong metoda
strumieniowo-cierng z usuni¢ciem starych powtok,
— uzupelnienie ewentualnych ubytkéw betonu,
— naprawa konstrukcji metoda PPC.
oraz w zakresie izolacji
— sprawdzenie i przygotowanie powierzchni podtoza
— gruntowanie podtoza preparatem na bazie krzemianowo-polimerowej
— wykonanie dwoch warstw mikrozaprawy uszczelniajacej z dodatkiem emulsji
modyfikujacej do wody zarobowej
— utwardzanie mikrozaprawy uszczelniajgcej preparatem na bazie krzemianowo-
polimerowe;j

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami, wtasciwymi dokumentami odniesienia i zaleceniami producenta.
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1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1 Mikrozaprawa uszczelniajaca szara

Mikrozaprawa uszczelniajgca szara jest mineralnym materiatem hydroizolacyjnym. Produkt
zawiera substancje krystalizujace i zamykajgce pory w podlozu, dzigki czemu powtoka z
mikrozaprawy posiada bardzo szczelng struktur¢. Uszczelnienie z mikrozaprawy
uszczelniajacej  jest odporne na dzialanie wody, zachowuje jednocze$nie wysoka
paroprzepuszczalnosc.

Mikrozaprawa uszczelniajaca stosowana jest do izolacji przeciw wilgoci gruntowej, wodzie
infiltracyjnej i wodzie pod cisnieniem. Uszczelnienia wykonane mikrozaprawg uszczelniajgca
posiadaja wysoka wytrzymato$¢ na Sciskanie, duzg odpornos¢ na S$cieranie, a takze wysoka
odpornos$¢ na agresje chemiczna.

Za pomocg mikrozaprawy uszczelniajacej mozna wykonywac uszczelnienia powierzchni
gdzie nie wystepuje niebezpieczenstwo wystgpienia rys. Dodatek emulsji modyfikujacej do
wody zarobowej zwigksza zdolno$¢ zatrzymywania wody, a takze zapobiega ,,przepaleniu”
materialu przy niekorzystnej pogodzie (wysoka temperatura, niska wilgotnos¢). Dodatek
emulsji powoduje rowniez uplastycznienie materiatu. Produkt dzigki krystalizacji wglebnej w
podioze posiada duzg odpornos$¢ na parcie wody zaréwno od strony pozytywnej jak i od
strony negatywnej. Atest Higieniczny PZH dopuszczajacy produkt do stosowania w kontakcie
z wodg pitng Nr HK/W/0040/01/2011. Atest Higieniczny PZH Nr HK/B/0593/02/2010.

Dane techniczne

Gestos¢ swiezej zaprawy 1,85 kg/dm3
Wytrzymato$¢ na Sciskanie (po 24 godzinach) > 5 N/mm?
Wytrzymatos¢ na sciskanie (po 7 dniach) > 20 N/mm?
Wytrzymatos¢ na sciskanie (po 28 dniach) > 35 N/mm?
Wytrzymatos¢ na zginanie (po 24 godzinach) > 2,0 N/mm?
Wytrzymatos¢ na zginanie (po 7 dniach) > 4,5 N/mm?
Wytrzymato$¢ na zginanie (po 28 dniach) > 10 N/mm?
Przyczepnos¢ (po 28 dniach) > 1,5 N/mm?

Odpornos$¢ na cisnienie wody do 13 bar
Wsp6étczynnik oporu dyfuzyjnego 60

Czas obrobki ok. 2 godz.

Mozliwo$¢ wchodzenia po ok. 24 godzinach
Pelne obciazenie po ok. 2 tygodniach

Odporno$¢ chemiczna na dziatanie roztworu wodnego
o zawartoéci jonéw SO, ok. 6000 mg/I (wg normy PN-EN 13529:2005) - spetnia
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2.2 Preparat gruntujacy na bazie krzemianowo polimerowej

Glebokopenetrujacy preparat gruntujacy do stosowania na zawilgocone 1 zasolone podtoza
oraz utwardzacz do mikrozapraw uszczelniajacych. Preparat jest srodkiem gruntujacym na
bazie polimerowo-krzemianowej. Preparat powoduje redukcj¢ objetosci poréw i tym samym
zmniejsza ryzyko wystgpienia wykwitow solnych, przy czym umozliwia dyfuzj¢ pary wodnej
i wysychanie $cian. Produkt wnika gteboko w podloze oraz dziata wzmacniajgco i
hydrofobizujaco. Nadaje si¢ do stosowania na podtoza mineralne jak zaprawy, tynki, szlamy
na bazie cementowej, a takze na podtoza z betonu. Produkt posiada Atest Higieniczny PZH
Nr HK/B/1431/01/2010.

Dane techniczne

Temperatura stosowania min. +5°C
Gestosé 1,03 g/em’
Powierzchnia transparentna,lekko klejaca
Lepkos¢ <50 mPas
Rozwarcie rys ok. 500%

Wykonywanie dalszych prac (materialy na bazie cementowej) po ok. 30 min.
Wykonywanie dalszych prac (materialy na bazie krzemianowej lub akrylowej)  po ok. 24
godz.

2.3 Emulsja modyfikujaca do zapraw

Emulsja jest produktem o uniwersalnym zastosowaniu — do modyfikacji cementowych
tynkow, zapraw i szlaméw uszczelniajgcych. Emulsja nie zawiera rozpuszczalnikéw,
zmigkczaczy, ani wypelniaczy. Emulsja powoduje uelastycznienie zapraw i redukuje
wchtanianie wody przez mineralne systemy, jest wodoodporna — po aplikacji nie zostanie
wyplukana przez wode.

Dane techniczne

Zawarto$¢ substancji statych ok. 44+1 %

Wartos¢ pH 10,5+11,5

Lepkos¢ ok. 120 mPaes
Cigzar wlasciwy 1,0

Wydtuzenie przy zerwaniu ok. 700%

Sita zrywajaca 4,0 N/mm?2
Temperatura stosowania od +2°C do +35°C
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2.4 Mineralna modyfikowana polimerami zaprawa naprawcza do wypelniania ubytkéw
betonu 10-100mm.

czas zachowania zdolnos$ci roboczych > 1h,

zawarto$¢ jonéw chlorowych w preparacie rozpuszczalnych w wodzie < 5-10-2 %,
przyczepnos¢ do podtoza betonowego > 2 MPa,

wytrzymatos¢ na $ciskanie > 45 MPa,

wytrzymato$¢ na zginanie > 7 MPa,

nasigkliwo$¢ woda <9 %.

2.5 Elastyczna polimerowa zywica iniekcyjna.

wytrzymato$¢ na rozcigganie > 3 MPa,
rozciagliwos¢ > 110 %,

nasigkliwo$¢ wody < 1 %,

przyczepnos¢ do podtoza betonowego > 1.5 MPa.

2.6 Zywica poliuretanowa do uszczelnienia przeciekajacych rys

odporna na dzialanie kwaséw i tugéw

2.7 Szpachléwka jednokomponentowa, wyrownujaca na bazie cementu z domieszka
tworzyw sztucznych:

warstwa grubosci ok. 1-5mm,

czas zachowania zdolnos$ci roboczych > 1h,

zawarto$¢ jonéw chlorowych preparacie rozpuszczalnych w wodzie < 5-10-2 %,
przyczepnos¢ do podtoza betonowego > 2 MPa,

wytrzymato$¢ na $ciskanie > 35 MPa,

wytrzymato$¢ na zginanie > 7 MPa,

nasigkliwo$¢ woda < 9%.

2.8. Woda

Do przygotowania zapraw 1 zwilzania podioza nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonéw 1 zapraw”.
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

3. Sprzet

Wyboru sprzegtu i narzedzi odpowiedniego do wykonywania prac zgodnie z zaleceniami
producenta dokonuje wykonawca. Do pomiaru wilgotnosci podtoza oraz temperatury
powietrza wykonawca powinien dysponowac termometrem i wilgotno$ciomierzem.

4. Transport
Materialty wchodzace w sktad systemu ochrony betonu sg dostarczane w pojemnikach i
workach. Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportowymi. Materiaty
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dostarczane w workach powinny by¢ zabezpieczone przed zamoczeniem, a dostarczane w
kanistrach przed przemarznigciem.

5. Wykonanie robét

5.1. Warunki atmosferyczne

Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach technicznych
produktéw. Nalezy przestrzega¢ temperatury podtoza, otoczenia i materiatéw podanych w
instrukcjach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz + 5°C i nie wyzsze niz + 30°C.
Nie nalezy wykonywac¢ rob6t w czasie deszczu, mrozu, silnego nastonecznienia.

5.2.Przygotowanie podloza

Odpowiednim podtozem pod system ochrony betonu jest beton klasy co najmniej C 20/25
zgodny z norma PN-EN 206-1:2003.

Podtoze betonowe powinno by¢ wysezonowane. Dla betonéw zwykltych czas sezonowania
powinien wynosi¢ co najmniej 28 dni.

Podtoze betonowe musi by¢ mocne, czyste, chtonne, powierzchnia betonu powinna by¢
szorstka, o otwartych porach.

Podtoze betonowe powinno by¢ oczyszczone z kurzu, pytu, mleczka cementowego, zaolejen
1 zatluszczen oraz innych zanieczyszczen. Skorodowany beton nalezy usunaé, az do
uzyskania nosnego podloza. Podloze betonowe powinno by¢ przygotowane przez
piaskowanie, hydropiaskowanie lub mycie woda pod wysokim ci§nieniem. Srednia
wytrzymatos¢ betonu na odrywanie badana metodg ,,pull-off” powinna wynosi¢ co najmniej
1,5 MPa; wartos¢ pojedynczego pomiaru nie powinna by¢ mniejsza od 1,0 MPa. Podloze
musi by¢ réwne, ostre krawedzie nalezy zeszlifowaé, ubytki i nieréwnosci uzupetni¢ za
pomocg zapraw PCC w zaleznos$ci od gtebokosci ubytkéw. Temperatura podtoza w trakcie
wykonywania prac powinna wynosi¢ od + 5°C do + 30°C.

Na styku elementéw pionowych z poziomymi nalezy wykona¢ fasety wyoblajace o promieniu
ok. 5 cm z zaprawy szybkowigzacej z dodatkiem emulsji modyfikujacej do wody zarobowej
w ilosci 20%.

Przed natozeniem mikrozaprawy uszczelniajacej powierzchni¢ betonu nalezy zagruntowac
preparatem krzemianowo-polimerowym (zuzycie ok. 0,15 kg/m?).

Przecieki wystgpujace w podiozu musza zosta¢ uszczelnione przed przystgpieniem do
wyréwnywania podioza i wykonywania warstwy chemoodporne;j.

Wykonawca zobowigzany jest dokumentowa¢ odpowiednie przygotowanie podtoza
protokotem z wynikami badan.

5.3. Przygotowanie mikrozaprawy uszczelniajacej

Mikrozaprawe uszczelniajacg mieszaé przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego. Najpierw do
pojemnika nalezy wla¢ wode zarobowa, doda¢ emulsje w ilosci 20%, a nastgpnie stopniowo
dodawa¢ mikrozaprawe ciggle mieszajac mieszadtem wolnoobrotowym. Zaprawe nalezy
miesza¢ az do uzyskania jednorodnej masy. Czas mieszania mikrozaprawy — nie krécej niz 3
min. Material po wymieszaniu nalezy zuzy¢ w ciggu ok. 60 min. (w zaleznosci od temp.
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otoczenia).

Na worek 25 kg mikrozaprawy uszczelniajacej nalezy dodac:

—6,51wody i 1,5 kg emulsji modyfikujacej (razem 8 1 ptynu zarobowego)

Materiat jest gotowy do uzycia zaraz po wymieszaniu. Zaleca si¢ przygotowywac material z
catych opakowan.

5.3. Wykonanie mineralnego systemu ochrony betonu

1. Gruntowanie podtoza preparatem polimerowo-krzemianowym - naklada¢ przez natrysk.
Zuzycie ok. 150 g/m2.

2. Po ok. 30 min. nalezy nanie$¢ warstwe szlamu uszczelniajacego z dodatkiem emulsji
modyfikujacej do wody zarobowej w ilosci 20%.

Szlam uszczelniajacy (mikrozaprawa uszczelniajgca) nalezy naktada¢ rownomierng warstwa
o grubosci nie przekraczajacej 1 mm za pomocg twardej szczotki lub pedzla, mocno wcierajac
w podloze. Mozliwe jest tez nakladanie szlamu przy uzyciu odpowiednich urzadzen
natryskowych. W przypadku nakladania natryskowego nalezy $wiezg pierwsza warstwe
szlamu wetrze¢ w podloze za pomoca szczotki aby uzyska¢ optymalng przyczepnos¢ do
podioza i wypetienie poréw betonu. Wazne jest, aby materiat byt obficie naktadany gdyz w
tym kroku roboczym powinny zosta¢ zamknigte rysy wloskowate, niewielkie ubytki i
zaglebienia. Po lekkim przeschni¢ciu produktu (ok. 60 min. w zaleznos$ci od temp. otoczenia)
nalezy natozy¢ druga warstwe szlamu z dodatkiem emulsji modyfikujacej do wody zarobowej
w ilosci 20%. Druga warstwe materiatu nalezy naklada¢ od razu gdy tylko pierwsza warstwa
jest na tyle zwigzana, ze nie uszkodzimy jej przy nakladaniu kolejnej warstwy. Szlam
uszczelniajacy nalezy chroni¢ w czasie naktadania (oraz co najmniej przez 24 godz. po
zakonczeniu prac) od wysokich temperatur, mrozu i silnego wiatru.

Zuzycie: szlam uszczelniajacy ok. 3,0 kg/m2 na dwie warstwy

Emulsja ok. 0,18 kg/m2

3. Na $wieza warstwe szlamu uszczelniajagcego nalezy natrysng¢ preparat utwardzajacy na
bazie polimerowo-krzemianowej dla doszczelnienia poréw materiatu. Zuzycie ok. 150 g/m2.

5.4 Naprawy powierzchniowe
Przygotowanie powierzchni
Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usunigte przez

skucie, piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna). Stal
zbrojeniowg skorodowang nalez odku¢ na catej dlugosci wystgpowania korozji a nastepnie
oczysci¢ do stopnia czystosci wymaganego w kartach technicznych stosowanych materiatow.
Nalezy uwaza¢ aby nie uszkodzi¢ przecinakami pr¢tow. Beton o mniejszej wytrzymatosci
sku¢, rozku¢ rysy 1 peknigcia. Krawedzie ubytkow sfazowac pod katem 45°.

Naprawiana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen, beton nie
moze wykazywac¢ oznak korozji. Nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci i substancje
zaktdcajgce wigzanie, takie jak pyty, oleje i ttuszcze itd.

Bezposrednio przed naprawg, nalezy powierzchni¢ betonu przedmuchaé sprezonym
powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do naprawy powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
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kartach technicznych stosowanych materiatow i ich aprobatach technicznych odno$nie:
— wytrzymato$¢ podtoza na odrywanie (minimum 1,0 MPa),

temperatury podtoza,

wilgotnosci podtoza,

szorstkosc.

Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ odrdzewiona do stopnia czysto$ci Sa 2 1/2 oraz zabezpieczona
antykorozyjnie preparatem do ochrony przeciwkorozyjnej stali zbrojeniowej bedacych
elementem danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z kartg
techniczng Producenta materiatow.

Gruntowanie (warstwa szczepna)
Powierzchnie betonowe powinny by¢ zagruntowane za pomoca preparatu zwigkszajacego

przyczepno$¢ bedacych elementami danego zestawu do napraw konstrukcji konstrukcji
betonowych i zelbetowych zgodnie z karta techniczng Producenta i aprobatg techniczng

materialow.

Wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnawczej
Ubytki betonu wigksze niz 10 mm wypelni¢ mineralng zaprawa modyfikowang polimerami

do napraw betonu. Ubytki wypelni¢ na Swiezej warstwie szczepnej.

Max. grubos$¢ warstwy przy jednokrotnym nalozeniu 25 mm. Catkowita max grubos¢
100mm. Jezeli ubytek jest wigkszy naktadamy kolejng warstwe przy czym warstwa
poprzednia musi by¢ lekko zwigzana lecz nie wyschnigta. Jezeli warstwa poprzednia jest juz
wyschnigta nalezy ja zwilzy¢ a nastepnie pokry¢ warstwa szczepna.

Catg powierzchni¢ nalezy pokry¢ i wyréwnac¢ szpachléwka wyréwnujaca na bazie cementu z
dodatkiem tworzyw sztucznych. Wczesniej cala powierzchni¢ nalezy pokry¢ warstwa
szczepna.

Wypehienie poréw uzyskujemy za pomoca twardej gumy. Grubo$¢ warstwy wyréwnujacej
1-5 mm. Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw materiatéw naprawczych nalezy
przestrzega¢ zalecen producenta materialéw

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

Przystapienie do kolejnych etap6w rob6t moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.5 Iniekcje

Przygotowanie rys
Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usunigte przez

skucie, piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna).

Iniektowana rysa musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen, beton nie moze
wykazywac¢ oznak korozji. Nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci 1 substancje zakldcajace
wigzanie, takie jak pyty, oleje i tluszcze itd.

Bezposrednio przed wykonaniem warstwy zamykajacej rysg¢, nalezy ryse przedmuchad
sprezonym powietrzem.

Sposéb przygotowania rys do iniekcji powinien odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach

technicznych stosowanych materiatéw iniekcyjnych odnosnie:
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— temperatury podtoza,

— wilgotnosci podloza,
Osadzenie wentyli i zamknigcie rys
Po oczyszczeniu, wzdluz rys nalezy zamontowa¢ wentyle do iniekcji (pakery). Stosuje si¢
wentyle czynne, przez ktére wttaczany bedzie srodek iniekcyjny oraz wentyle bierne stuzace
do odpowietrzania.
Rozstaw wentyli zalezy od rozstawu rys i powinien odpowiada¢ wartosciom podanym w
dokumentacji projektowej lub w kartach technicznych Producenta materiatu iniekcyjnego.
Otwory do osadzania wentyli wierci si¢ pod katem 45°, tak aby otwor przecinal rys¢ mniej

wiecej w potowie gtebokosci rysy. Srednica otworu zalezy od wymiaréw wentyla.

Po osadzeniu wentyli rys¢ uszczelnia si¢ naktadajgc wzdluz niej warstwe pokrywajacg o
szerokosci ok. 10 cm i grubosci ok. 3 mm. Do wykonania zamknigcia rys stosowa¢ nalezy
materiaty stosowane do napraw powierzchniowych betonu.

Przygotowanie rysy do wykonania iniekcji podlega odbiorowi przez Inzyniera.

Przystapienie do kolejnych etapéw rob6t moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

Wykonanie iniekcji

Iniekcja (wypetnienie rys) powinna by¢ wykonana zgodnie z kartg techniczng Producenta
materialow.

Iniekcj¢ przeprowadza¢ przy uzyciu pomp z mozliwoscig regulacji ciSnienia w catym zakresie
pracy pompy. Rysy pionowe nalezy iniektowa¢ od dotu.

Iniekcj¢ prowadzi¢ do czasu wyptyniecia zywicy z otworéw kontrolnych. Po stwardnieniu

zywicy usung¢ wentyle i wypetlni¢ pustki za pomocag materialtbw do napraw
powierzchniowych betonu.

Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przez Inzyniera.

Przystgpienie do kolejnych etapéw robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Stosowane w tej metodzie materiatly zawierajg cement, ktéry w potaczeniu z woda tworzy
zwiazki alkaliczne. Dlatego nalezy:

- unika¢ kontaktu z oczami i skorg,

- zabrudzenia natychmiast doktadnie sptuka¢ duzg ilo$cig wody,

- w przypadku dostania si¢ do oka zasiggna¢ porady lekarza.

Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podanych w kartach produktow.
W czasie pracy nalezy uzywac okularéw ochronnych, rekawic roboczych i ubran ochronnych.

6.

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jakos$ci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami podanymi w przytoczonych normach 1 niniejszej specyfikacji.
Ocena poszczeg6lnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST Wymagania ogdlne.
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6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1 Kontrola jakosci materialow

Za wbudowane materialty odpowiada Wykonawca. Przed rozpocze¢ciem rob6t Wykonawca
zobowiazany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru aktualne dokumenty potwierdzajace
jako$¢ materiatow. Ocena materialéw winna by¢ oparta na atestach i deklaracjach producenta.

Kontrola polega na:
- stwierdzeniu wlasciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu producenta
- sprawdzenie zgodno$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

6.2.2 Kontrola przygotowania podloza

Kontrole prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni z oceng doktadnosci usunigcia skorodowanych elementéw betonowych,
doktadnos$ci oczyszczenia zbrojenia, uzyskania odpowiedniej szorstkosci powierzchni oraz
stwierdzeniem braku plam 1 zabrudzen),

Nalezy sprawdzi¢, czy podioze pod wykonanie uszczelnienia systemem ochrony betonu
zgodne jest z wymaganiami (czystos¢, nosnos¢, przyczepnos¢, uzupetnienie ubytkow).
Temperaturg podtoza i powietrza nalezy kontrolowa¢ za pomocg odpowiednich termometrow.
Czystos¢ podtoza nalezy sprawdzac przez ogledziny, prébe Scierania lub drapania.
Przyczepnos$¢ podtoza nalezy sprawdzi¢ za pomocg urzadzenia zrywajacego ,,pull-off”.
Chionno$¢ podioza nalezy sprawdzi¢ przez zwilzanie woda.

Wykonawca zobowigzany jest dokumentowa¢ odpowiednie przygotowanie podtoza
protokotem z wynikami badan.

6.2.3 Kontrola wykonania robé6t obejmuje:

- kontrole prawidlowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej
(wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzenie
braku pecherzy, ztuszczen i odspojen itp.),

- oznaczenie przyczepnos$ci materiatbw naprawczych na odrywanie - wytrzymatosé
materiatdw naprawczych na odrywanie winna by¢ zgodna z wartoscig podang w pkt 2.2.1
Producenta i1 okreSla si¢ jako S$rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach
wskazanych przez Inzyniera. Przy czym warto$¢ $rednia ze wszystkich pomiar6w nie
powinna by¢ nizsza od podanej , a warto$¢ minimalna powinna wynosi¢ minimum 1 Mpa, a
przetom musi przebiega¢ w betonie podloza. Wytrzymatos¢ na odrywanie okresla si¢
metodami niszczacymi dlatego miejsca po badaniu nalezy ponownie naprawic,

- kontrole prawidlowos$ci przygotowania rys (wizualna ocena przygotowania powierzchni z
oceng doktadnosci usuni¢cia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzenia braku
zabrudzen oraz sposobu osadzenia wentyli i zamknigcia rys),

kontrolg prawidlowosci wykonania iniekcji — wypetnienia rysy ( wizualna ocena wykonania
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iniekcji z oceng jednorodnosci wykonania wypetnienia),

- system ochrony betonu wymaga utrzymania odpowiednich warunkéw technicznych i
klimatycznych. Wazne jest tu zachowanie rezimu technologicznego podczas naktadania
poszczegllnych materialéw, oraz odpowiednich odstgpéw czasowych pomiedzy naktadaniem
poszczegdlnych warstw. Czas ten uzalezniony jest od panujacej temperatury, wilgotnosci ,
sposobu wentylacji itp.

Badaniu podlegaja wszystkie wykonywane warstwy:
— warstwa gruntujaca,
— wykonanie faset i naprawy podtoza, uzupetnienia ubytkéw
— wykonanie pierwszej i drugiej warstwy izolacyjnej (zalecane jest kontrolowanie
zuzycia mikrozaprawy uszczelniajacej na jednostke powierzchni )
— wykonanie utwardzania powtoki
W trakcie wykonywania powloki ochronnej nalezy sprawdzac:
- grubos¢ naktadanej warstwy przez kontrole zuzycia materiatéw na jednostke powierzchni
- warunki cieplno-wilgotnosciowe
- ilos¢ wody zarobowej, proporcje dozowania emulsji i czas mieszania zaprawy
- czas wykorzystania materialu po wymieszaniu
Po wykonaniu rob6t nalezy sprawdzic:
- wyglad wykonanej powtoki, niedopuszczalne jest wystepowanie pecherzy, rys, peknigc¢
- zespolenie powtoki z podlozem — przez lekkie ostukiwanie miotkiem dla wykrycia
ewentualnych odspojen i pustych miejsc
Eksploatacja zbiornika moze si¢ rozpocza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od wykonania
powtoki ochronnej (przy temp. +20°C i wilgotnos$ci powietrza 65%).

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarow3 jest:
1 m* dla powtoki uszczelniajacej
1 m2 dla gruntowania i utwardzania powierzchni
1 m2 dla napraw powierzchni
1 mb dla faset

8. Odbiér robét
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja
Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru. Rézne odcienie zwigzanej
powtoki izolacyjnej moga by¢ spowodowane r6zng wilgotnoscig podioza oraz warunkami
wilgotno$ciowymi w trakcje wykonywania robdt i wigzania i nie wptywaja na szczelno$¢
wykonanej izolacji. Z czynnos$ci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotaczy¢
go do dokumentacji budowy.
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9. Podstawy ptatnosci
Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie¢ za kazdy m’® wykonanej izolacji, za
kazdy mb wykonanych faset oraz za kazdy m2 wykonanych napraw podioza.

10. Przepisy zwiazane

PN-88/B-32250

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-85/B-04500

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1542:2000

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

ZUAT-
15/1V.13/2002

Wyroby zawierajagce cement przeznaczone do wykonywania powlok
hydroizolacyjnych.

PN-EN 1015-3:2000

Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji $wiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu)

PN-EN
12:2002

1015-

Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 12. OkreSlenie przyczepnos$ci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-EN 197-1:2002

Cement. Czes¢ 1: sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku

PN-79/B-06711

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-EN 206-1:2003

Beton cz.1 Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢

PN-EN 1504-1:2000

Wyroby 1 systemy do ochrony i1 napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, kontrola jakosci 1 ocena zgodnosci. Definicje.

PN-63/B-06251

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-88/B-01807

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe,
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

PN-92/B-01814

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe,
zelbetowe. Metody badania przyczepnosci powtok ochronnych.
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ST -01.11
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA OTWOROWA
CPV 45421000-4
1.Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru stolarki okiennej i drzwiowej dla zadania ,,Rozbudowa i przebudowa
(modernizacja) oczyszczalni sciekow w Turku”.
1.2.Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robét objctych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie stolarki okiennej i drzwiowej w obiektach objetych
kontraktem.
2. Materialy
2.1. Wymagania ogélne dotyczace materiatéow i urzadzen
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST ,,Wymagania ogdélne”.
2.2. Szczegétowe wymagania dotyczace materialéw i urzadzen.
Materialy wg przedmiaréw robét.
3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzctu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
4. Transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdélne”.
4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrole zatadunku i wytadunku
5. Wykonanie robot
5.1. Ogoélne zasady wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarte sa w ST "Wymagania ogélne”.
5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot
Podczas osadzania stolarki 1 §lusarki nalezy zachowac; nastepujace warunki:
- osadzac¢ elementy stolarki 1 $lusarki do pionu i poziomu;
mocowac oscieznice w odleglosci 25 cm od gérnej i dolnej powierzchni otworu;
- odleglto$¢ punktéw mocowania oscieznic pionowych nie wigksza niz 100cm dla
okien i 70cm dla drzwi;
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osadzenie slusarki rownoczesne z murowaniem lub w przygotowanych gniazdach;
uszczelni¢ elementy stolarki 1 §lusarki na catym obwodzie pianka poliuretanowa.
6. Kontrola jakosci
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci
Zasady kontroli jakos$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085, PN-
88/B10085 Az2:1997, PN-88/B10085Az3:2001.
Ocena jakosci powinna obejmowaé :- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw,
sprawdzenie jakosci materialow, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z
uwzglednieniem szczegbétow konstrukcyjnych, sprawdzenie dziatania skrzydet i
elem. ruchomych oku¢ oraz ich funkcjonowania, sprawdzenie prawidlowosci
zamontowania i uszczelnienia. Roboty podlegaja odbiorowi.
7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robo6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robét
Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z

uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i1 sprawdzonych w
naturze.

8. Odbiér robét
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegoélowe zasady odbioru robot
Odbiorowi podlegaja:

- rodzaj dostarczonej stolarki oraz zgodno$¢ z zaméwieniem,
- spos6b zamocowania i osadzenia stolarki,
- sprawdzenie odchylenia od pionu i poziomu o$cieznic,
- sprawdzenie poprawnos$ci otwierania i zamykania skrzydet.

9.Podstawa platnosci

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci

Ogolne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdélne”.

10.Przepisy zwiagzane
PN — 88/B — 10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie.
PN — 88/B — 10085/Az 2 : 1997 Stolarka budowlana. Okna 1 drzwi. Wymagania i
badanie. (zmiana Az 2).
PN - 88/B — 10085/Az 3 : 2001 Stolarka budowlana. Okna 1 drzwi. Wymagania i
badanie. (zmiana Az 3).
PN — B - 05000 : 1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.
PN — EN - 1670 : 2000 Okucia budowlane. Odporno$¢ na korozj¢. Wymagania i
metody badan.
PN — EN 1906: 2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z
tarczami. Wymagania i metody badan.
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PN — B - 13079 : 1997 Szkto budowlane: szyby zespolone.

ST - 01.12
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY WYKONCZENIOWE
CPV 45400000-1

1.Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru rob6t wykonczeniowych dla zadania ,,Rozbudowa i
przebudowa (modernizacja) oczyszczalni sciekow w Turku”.
1.2.Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci wykonania
robdt wykonczeniowych w obiektach objetych kontraktem.
Zakres robot:
- roboty posadzkowe
2. Materialy
2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialéow i urzadzen
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST ,,Wymagania ogdélne”.
2.2. Szczegolowe wymagania dotyczace materialow i urzadzen
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu tynkéw zewn¢trznych i wewngtrznych
wg zasad niniejszej ST s3:
- beton B-20
- gtadz cementowa
- folia izolacyjna z PE
- zaprawy spoinujgce
- cement portlandzki
- wapno
- woda
. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzctu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
4. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
4.2. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu
Transport powinien zapewniac:
- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow

w
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- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem
- kontrole zatadunku 1 wytadunku
Materiaty nalezy przewozi¢ w pozycji poziomej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i
przetaczaniem w czasie ruchu pojazdéw. Przy przewozie nalezy przestrzegac
przepiséw obowiazujacych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robét
5.1.0go6lne zasady wykonywania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarte s3 w ST "Wymagania ogdlne”.
5.2. Szczegotowe zasady wykonywania robot

Podklady pod posadzki

Podczas wykonywania podktadéw pod posadzki nalezy:

- uzyska¢ wytrzymatos$¢ na Sciskanie >12MPa

- laboratoryjnie ustali¢ sktad i1 konsystencje

- stosowac szczeliny dylatacyjne i skurczowe

- uzyska¢ powierzchnie réwne i poziome lub ze spadkami, w zaleznosci od potrzeb

- po stwardnieniu mechanicznie schropowac i odkurzy¢.

Posadzki z betonu i zaprawy cementowej

Podczas wykonania posadzek nalezy zachowac nastepujace warunki:

-wykonywaé z warstwy zaprawy cementowej (tzw. gladzi cementowej) ulozonej
bezposrednio na powierzchni podtoza (nanosi¢ na podtoze zaprawe cementowac
konsystencji plastycznej i stosunku 1:2 lub 1:3 zarobionej mlekiem wapiennym) lub
z betonu zwyktego klasy co najmniej B-10, lub betonu odpornego na Scieranie klasy
co najmniej B25;

-wykonywa¢ posadzke na mozliwie $wiezym betonie podioza przed jego catkowitym
Zwigzaniem,;

- jesli beton podioza jest stwardnialy, nalezy go oczysci¢ i zmoczy¢ woda;

-zaprawe uktada¢ miedzy listwami kierunkowymi, ktorych wysokos¢ rowna jest
grubosci, drewniang tata, prowadzong po listwach kierunkowych ruchem
zygzakowym, zagesci¢ zaprawe i $ciggnac jej nadmiar;

-po wstgpnym stwardnieniu posadzke wygladzi¢ packa drewniang, zatrze¢ paca
stalowa 1 skropi¢ woda;

- podczas wykonywania posadzek nalezy wykona¢ dylatacje oraz szczeliny izolacyjne
wykona¢ dylatacje w miejsca przebiegu dylatacji konstrukcji budynku; wykonaé
szczeliny izolacyjne oddzielajagce posadzke wraz z konstrukcja podtogi od $cian,
stupéw, fundamentéw pod maszyny, oraz dzielace fragmenty posadzki o wyrazne
réznigcych si¢ wymiarach;

-wykona¢ szczeliny wzdluz linii rozgraniczajagcych pola o wyraznie odmiennych
obcigzeniach lub rézne rodzaje posadzek, w miejscach wystepowania w posadzce napr¢zen
rozciggajacych;

-wykona¢ szczeliny przeciwskurczowe, dzielgce posadzke w odstgpach nie wiekszych niz
6m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekroczyé¢ 36m’
przy posadzkach z betonu zwyklego lub zaprawy cementowej lub 25m*- przy posadzkach
dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie lub 12m” - przy posadzkach
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jednowarstwowych;

-Swiezg posadzke przez co najmniej 8 dni chroni¢ przed wysychaniem (np. przez przykrycie
folig polietylenowa);

-w ciggu nastepnych 4 dni posadzka powinna: by¢ zamkni¢ta dla ruchu - w ciggu 28 dni
powinna by¢ chroniona przed mrozem;

- dopuszczalne odchylenia powierzchni posadzki nie powinno by¢ wieksze niz Smm;

- dopuszczalne odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej lub
zatozonego spadku nie powinno by¢ wigksze niz +5 mm na calej dlugosci lub
szerokosci posadzki;

-posadzki powinny mie¢ gltadka powierzchni¢ zatarta Ilub oszlifowana,
niedopuszczalne sa pgknigcia oraz rysy wloskowate;

-posadzka powinna catg powierzchnig przylega¢ do podktadu i powinna by¢ z nim
trwale zwigzana;

- powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna 1 pozioma lub wykazywaé odpowiedni
spadek (zgodny z projektem).

Okladziny wewnetrzne z pltytek
Podczas wykonywania oktadzin nalezy zachowac¢ nastepujace warunki:

-wyrowna¢ ewentualne nieréwnosci podtoza; podtoza pod oktadziny z ptytek na zaprawie
cementowej powinny by¢ tak przygotowane, jak podtoza pod tynki zwykle, przy klejeniu
podtoze powinno by¢ réwne i wolne od zanieczyszczen

-plytki przed ukiadaniem zanurzy¢ na kilka sekund w wodzie - pierwszy rzad ptytek
powinien by¢ doktadnie spoziomowany

- uktada¢ ptytki od pasa dolnego, przy narozach ptytki catkowite - klej lub zaprawe uktadac
szpachlg zabkowang
- plytki przesuwaé¢ do wilasciwego polozenia na zaprawie dociska¢ kazdg ptytke i miekka
szmatkg oczysci¢ pozostatosci resztek zaprawy i zabrudzen
- temperatura podczas robdt co najmniej 15°C przy uktadaniu ptytek na klej ptytki przyklejaé
w ciggu 15-20 minut od chwili naniesienia kleju
- po osadzeniu ptytek pozostawic¢ oktadzing na 24 godziny z otwartymi spoinami;

- po wyschnieciu spoiny wypetni¢ specjalng masg do fugowania, spoiny wypelni¢ za pomoca
pedzla lub szpachli gumowe;j
-po wstepnym stwardnieniu zaczynu w spoinie okladzing zmy¢ woda, i po
wyschnigciu, przetrze¢ suchymi szmatami.

Przygotowanie podlozy

W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢é zaprawg spoin,

bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu oraz usuna¢ plamy z rdzy i

tluszczéw, nadmiernie suchg powierzchnie. podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Ogoélne zasady wykonywania okladzin ceramicznych

Okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujaca,
Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonania robdt nalezy oczysci¢ podioze.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm.

Roboty kamieniarskie
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Podtoze powinno by¢ pozbawione nieréwnosci, odolejone, starannie oczyszczone,
odtluszczone 1 odkurzone oraz nosne. W przypadku zastosowania zaprawy naprawczej
dla wyréwnania nierdwno$ci podioze powinno by¢ suche. Dla polepszenia
przyczepnosci nalezy zastosowac¢ grunt — emulsje zwigkszajacg przyczepnos¢ zapraw
klejowych. Podczas wykonywania robot oktadzinowych temperatura otoczenia nie
powinna by¢ nizsza niz + 5°C, temperatura ta powinna by¢ utrzymana przez 5 dni po
wykonaniu.
6. Kontrola jakosci

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci
Kontroli nalezy dokona¢ przez poréwnanie wykonanych rob6t z Dokumentacja
Projektow3a.
Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- grubos¢ i1 spadki podtozy, szczeliny dylatacyjne
- grubos¢ i1 spadki posadzek, szczeliny dylatacyjne
- zwigzanie posadzki z podktadem
- wyglad zewnetrzny i wykonczenie posadzki
- przygotowanie podtoza pod okladziny
- potaczenie oktadziny z podtozem
- jednolito$¢ barwy 1 wzoru na caltej powierzchni
- dopasowanie okfadziny w narozach 1 miejscach styku z innymi elementami

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét zawarte sg w ST ,,Wymagania ogélne”.

7.2. Szczegélowe zasady obmiaru robét
Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inzyniera 1 sprawdzonych w
naturze.

8. Odbiér robét
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegoélowe zasady odbioru robét
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami nadzoru
jesli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki. Odbior
przeprowadzi¢ przed zakryciem robot.
9.Podstawa platnosci
9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci
Ogolne zasady platnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
10.Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe
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PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu

PN-EN459-1:2003 Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-EN 771-6:2002 Elementy kamienne

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie

PN-EN 197-1:2002 Cement sktad wymagania i kryteria zgodnos$ci

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne

PN-63 B-10145 - Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-63/B-06251 — Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

ST - 01.13
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ROZBIORKOWE
CPV 451100000-5
1.Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z urzadzeniem terenu i zieleni dla zadania
,Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni $cieckdw w Uniejowie”.
1.2.Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci wykonania
robot zwiazanych z rozbidrka obiektow:
= malych obiektéw bedacych w kolizji z rozbudowa
2. Materialy
2.1. Wymagania ogé6lne dotyczace materialow i urzadzen
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST ,,Wymagania ogdélne”.
2.2. Szczegolowe wymagania dotyczace materialow i urzadzen
3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzctu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.
4. Transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdélne”.
2. Szczegétowe wymagania dotyczace transportu
Transport powinien zapewniac:
- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem
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- kontrole¢ zatadunku i wytadunku
Materiaty nalezy przewozi¢ w pozycji poziomej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i
przetaczaniem w czasie ruchu pojazdéw. Przy przewozie nalezy przestrzegac

przepiséw obowiazujacych w publicznym transporcie drogowym 1 kotowym.
5. Wykonanie robét

5.1.0go6lne zasady wykonywania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarte s3 w ST "Wymagania ogdlne”.
5.2. Szczegotowe zasady wykonywania robot
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
rob6t budowlanych. Roboty rozbiérkowe wykonywa¢ recznie lub mechanicznie. Gruz
uzyskany z rozbiorki sktadowa¢ w wyznaczonym miejscu, nastgpnie wywies¢ do utylizacji.
6. Kontrola jakosci
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci
Ogdlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci

Kontroli nalezy dokona¢ przez poréwnanie wykonanych rob6t z Dokumentacja
Projektowa.

7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Szczegoélowe zasady obmiaru robét
Wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z

uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét. Ogélne zasady odbioru robét zawarte sg
w ST ,,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami nadzoru
jesli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
9.Podstawa platnosci
9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci

Ogolne zasady platnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdélne”.
10.Przepisy zwiazane

Polskie normy
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